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联系电话 13530211326 13530211326

产品详情

延长砂布卷的使用寿命的方法有哪些?

1.胶盖：

当一层金属材料覆盖在磨料切削刃上时，就会出现粘合剂覆盖。此时，砂布卷表面变得光亮，手摸起来
很滑。键合主要发生在高强度的金属材料中，特别是在坚硬的材料中。研磨压力不足是造成盖粘的主要
原因。对于硬度高的材料，压力不足使磨料难以渗入工件，使其难以破碎和自磨。较软的接触轮或压板
，即使有足够高的磨削压力，也只会导致严重的塌陷和难以压入工件的磨粒。砂布卷的高速运转使磨区
内的磨粒时间不足，工件的切削深度变薄，热重。粘盖的原因比较，解决方法也比较。也就是说，3m海
绵砂哪里买，合适的接触轮或压盘、足够的高磨削压力和低速的砂布卷是解决这一问题的根本途径。当
然，也有必要选用自锐性好的磨具。

2.直接研磨：

在研磨过程中，虽然所有的研磨剂仍然存在，但锋利度很差。这是因为磨损导致磨刃变钝。这种现象称
为钝磨。正常的磨削钝度是砂布卷使用寿命的终结。显然，我们这里所指的“磨钝性”，是由于在磨粒
未耗尽的情况下，选择或使用砂布卷不当造成的。较软的接触轮或压板很难使磨粒切入工件，导致边缘
变平。磨削压力不足也会使砂布的磨削变钝，使砂布自身难以磨尖。当工件较硬时，砂布卷的选择不合
适，或砂布卷的速度较高，很难切入工件进行粗磨。砂布卷的异常磨损严重影响了砂布卷的使用寿命，
大大提高了加工成本，抛光海绵砂，不容忽视。

3.堵塞：

当磨粒间隙在磨粒刃口完全钝之前迅速覆盖并填满切屑，从而使砂布卷丧失切削能力时，就会发生堵塞
。造成堵塞的原因有很多，主要是由于使用不当、材料加工、砂布卷选择等原因，接触轮或压板太软，
使磨粒难以渗入工件。砂布卷主要处于磨削状态。摩擦加热加工区的温度，使砂布卷产生“焊接”碎屑
，并造成堵塞。解决方案应采用硬接触轮和压板，或尖齿背接触轮和压板、小直径接触轮等。由于砂布
卷的高速性，使磨粒难以有效地切入工件。也会发生堵塞和。此时应降低砂布卷的速度。



海绵砂块的应用 范围及产品特性

海绵砂又称海绵磨块抛光磨块、树脂磨块、塑料磨块等等是以海绵为基体，在海绵上植上研磨砂，海绵
砂，一种打磨抛光材料。用于曲面研磨，吸水强，可保持长时间带水研磨，可代替水砂纸。海绵块能够
制做成各种各样的形状和规格，
海绵砂块适用金属或镁铝合金曲面，弧面，3D面抛光、金属锈斑外表处理、手工打磨家具，
塑胶产品外表抛光，汽车维修补漆处打磨，具有耐水耐酸碱等显著特点。

圆盘砂纸这么多的分类方法，它在我们工业和生活上究竟有什么作用呢？

砂纸用以研磨金属、木材等表面，以使其光洁平滑。通常在原纸上胶着各种研磨砂粒而成。根据不同的
研磨物质，有金刚砂纸、玻璃砂纸等多种。木砂纸用于磨光木、竹器表面。而水砂纸则用于在水中或油
中磨光金属或非金属工件表面。还有一种自粘砂纸，是将相应的砂纸或砂布背面进行涂胶或植绒工艺处
理，然后冲压裁剪成圆形或其他各种需要的形状。广泛应用于汽车，家具，金属制品，电子线路板等产
品表面处理。

抛光海绵砂-海绵砂-江顺磨具干磨砂纸批发(查看)由深圳市宝安区松岗新立研磨材料行提供。深圳市宝安
区松岗新立研磨材料行在磨具、磨料这一领域倾注了诸多的热忱和热情，江顺磨具一直以客户为中心、
为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创**。
相关业务欢迎垂询，联系人：胡总。
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