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产品详情

多道砂带磨削工序的粒度选择

 一个工件若采用多道砂带磨削工序，后道使用砂带的粒度同前道相比多只能跳越两个粒度号。只有这
样，才能发挥砂带磨削的性，才能保证加工工件的形状尺寸和加工工件的表面质量。

四、多道砂带磨削工序的磨除量分布

 两道工序：前后道的分布比为85/15

 三道工序：前后道的分布比为65/25/10

 四道工序：前后道的分布比为50/30/12/8

砂带的运转方向

 使用搭接砂带时，要使砂带的运转方向同砂带背面所标志的方向一致，否则砂带在使用过程中易过早
断裂，并影响加工工件的表面质量。使用对接砂带时可以不考虑砂带的运转方向。

如何延长砂带的使用寿命

磨钝：

在磨削过程中，虽然磨粒还全部存在，但锋利度已经很差了。这是由于磨粒切刃因磨耗而变钝，这种现
象称做为磨钝。正常的磨钝是砂带寿命的结束，干磨砂纸多少钱一个，显然我们这里所指的‘磨钝’是
在磨粒尚未消耗完时，植绒方形干磨砂纸，主要是砂带选择或使用不当而造成的情况。



较软的接触轮或压板难以使磨粒切入工件，从而造成刃部磨平。

磨削压力的不足同样易使砂带磨钝，而且磨料难以自锐。

当工件较硬时，选择砂带的不合适，或者砂带速度较高，也难以切入工件而磨钝。

砂带的不正常磨损，严重影响着砂带的使用寿命，大大增加加工成本，因而不可忽视。

堵塞：

堵塞是在磨粒切刃还没有完全磨钝之前磨粒间隙就很快被切屑复盖和塞满，从而使砂带丧失其切削能力
。

造成堵塞的原因很多，多因使用、被加工材料和砂带选择等的不当而造成的：

接触轮或压板太软，造成磨粒难以切入工件之中，砂带以磨削状态为主，干磨砂纸，加工区温度因摩擦
而发热，使切屑’焊’到砂带上，造成堵塞。解决方法应采用硬的接触轮和压板，或者采用峰齿背的接
触轮和压板，还可以采用小直径接触轮等等。

砂带速度过高也难以使磨粒有效地切入工件，同样会出现堵塞及工件，此时应降低砂带速度。

被加工材料太软（如铝、铜等有色金属）易造成砂带表面堵塞，解决方法应为：采用疏植砂带；在满足
粗糙度要求条件下采用粗粒度砂带。采用脆性较大的碳化硅磨料砂带；采用加磨削助剂的方法，如使用
润滑剂等。

易堵塞材料的加工面光滑，对这类材料不能采用润滑脂和粗粒度等易造成划伤的砂带，应采用超涂层砂
带，该产品有良好的排屑和防堵塞性能。 

圆盘砂纸这么多的分类方法，它在我们工业和生活上究竟有什么作用呢？

砂纸用以研磨金属、木材等表面，以使其光洁平滑。通常在原纸上胶着各种研磨砂粒而成。根据不同的
研磨物质，有金刚砂纸、玻璃砂纸等多种。木砂纸用于磨光木、竹器表面。而水砂纸则用于在水中或油
中磨光金属或非金属工件表面。还有一种自粘砂纸，是将相应的砂纸或砂布背面进行涂胶或植绒工艺处
理，干磨砂纸批发在哪里，然后冲压裁剪成圆形或其他各种需要的形状。广泛应用于汽车，家具，金属
制品，电子线路板等产品表面处理。

干磨砂纸批发在哪里-干磨砂纸-江顺磨具干磨砂纸批发(查看)由深圳市宝安区松岗新立研磨材料行提供。
深圳市宝安区松岗新立研磨材料行坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提
供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。江顺磨具—
—您可信赖的朋友，公司地址：广东省深圳市宝安区松岗街道沙浦工业区，联系人：胡总。
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