
【广西玉林医院污水处理设备生产厂家】

产品名称 【广西玉林医院污水处理设备生产厂家】

公司名称 山东乐斌环保科技有限公司销售部

价格 35000.00/山东乐斌环保科技有限公司

规格参数

公司地址 临朐县东城街道安家河工业园

联系电话 15763665365 15763665365

产品详情

 【广西玉林医院污水处理设备生产厂家】【广西玉林 污水处理设备系统是通过污泥浓缩池+污水池+地
埋式一体化废水处理设备+化氯消毒机器设备构成的一个污水处理系统系统软件。本系统具备投资少、
占地面积少、效果明显、可埋地底，一般出水量达到环保标准，如果选择选用高配置的污水处理系统系
统软件，出水量可以达到中水回用标准，可以用绿化灌溉、冲水马桶等。 

污水处理设备原理：此装置一般埋设于地表之下，运用二次生物接触氧化处理工艺，它处理的效果超越
全混合生物氧化池，对水质的适应性强度高，保证了水处理的稳定性。该设备在池中采用了新型弹性立
体填料，对污水中的有机物质具有去除的功能。该设备通化处理之后，产生的污泥量较少，仅需90天排
放一次即可。为了避免放生病菌滋生、传播的现象发生，须对水质进行深度消毒处理。目前应用较多的
消毒工艺有：紫外线消毒、化氯消毒、臭氧消毒。医院需根据污水水质特点及排放量进行选择。工艺简
述:污水主要污染物是各种病菌和少量有机物。化类池出来的污水经过格栅外理大的县浮固体后流入调节
池，在调节池内调节水量和水质，合时还进行厌氧水解，将部分大分子有机物降解微小分子有机酸;经水
解后的水流进生物接触氧化池进行生物处理，经生物处理后出水进入沉淀池，沉淀池的水通过水泵提开
进入接触消。池，合时消毒剂与水泵联动进行同步投加，后出水达标非放。采用“调节池一生化外理-沉
淀池--化氯消毒”作为主体外理工艺。该方法单有耐冲击负荷能大强，处理效果稳定可靠，管理简单，
污泥产量少等特点。污泥排放时应做到下列：蛔虫卵死亡率大于95%；二、粪大肠菌值不小于10－2；三
、每10克污泥（原检样中），不得检出肠道致病菌和结核杆菌。当污泥采用高温堆肥法进行无害化处理
时，堆肥的温度必须大于50℃，并应5天以上。无上、下水道设备或集中式污水处理构筑物的，对有传染
性的粪便，必须进行单独或其它无害化处理。第2．0．6条污水经处理和后，其所含的污染与有害的含量
应符合现行的有关的要求。 

污水处理机器设备集膜分离技术、预备处理、超提纯解决及其后续处理等方式。医院门诊水净化设备可
以完全除去水中的介电质制沙机又将水里不电离度的溶液化学物质、汽体及物质均除去  

医院污水处理设备构造简单，运行稳定而且投资低。
医院污水处理设备适用于各种大中小型医院，根据水量不同定做。 在污水处理中，医院污水水质复杂。
污水中含有大量细菌、病毒、寄生虫卵和有毒有害物质，有的可能含有放射性。医院污水主要是综合病
房污水。设计采用生物接触氧化+沉淀+消毒工艺，即A2O工艺处理。A2O工艺的功能是硝化与反硝化作
用。其原理是通过硝化与反硝化菌作用，把污水中氨氮转换成亚硝态氮、硝态氮，再通过反硝化菌作用



把硝态氮转换成氮气，从污水中脱氮。设计要点是注重污水、污泥的杀菌消毒方式。关键是杀灭病原菌
。膜生物反应器的利用对水中氨氮去除可达90%以上，而且在抗冲击负荷能力方面有很大的优势。通常
运行条件较为复杂时，相比活性污泥法，MBR去除有机物表现出很强的能力，出水水质较为良好且稳定
，使污泥龄与水力停留时间实现完全分离。另外，污泥混合液进行过滤过程中，因生物相沉积层在膜面
作用下形成导致膜孔径缩小，采用MBR工艺可对病原微生物进行有效地截留，所以在去除病毒方面更具
稳定性，这也就弥补了传统加氯消毒工艺的不足之处。在后续消毒方面，相比活性污泥法处理工艺，MB
R工艺也能使消毒剂得到很大的节约，在接触的短时间内便可实现微生物灭活的目标，所以对减少投资
与接触设备的占地面积以及降低消毒工艺产生的相关费用具有很重要的意义。在减少消毒副产品危害性
方面，MBR能够保证卤代烃的生产量减少，若水中余氯消耗殆尽，卤代烃含量将不再发生变化。因此，
MBR工艺的利用既可保证消du剂用量的降低，也使消毒副产品对健康及生态环境带来的影响大程度的减
少，在医院污水处理中可充分利用。 因水流和气泡的搅动，污泥床之上有一个污泥悬浮层。反应器上部
有设有三相分离器，用以分离消化气、消化液和污泥颗粒。消化气自反应器顶部导出；污泥颗粒自动滑
落沉降至反应器底部的污泥床；消化液从澄清区出水。UASB 负荷能力很大，适用于高浓度有机废水的
处理。运行良好的UASB有很高的有机污染物去除率，不需要搅拌，能适应较大幅度的负荷冲击、温度和
pH变化。 

a、水解调理池不在设备内，需用户另建，池内须装粗、细格栅各一道，以阻拦污水中的粗渣和较大悬浮
物。b、生物触摸氧化池内中部缀满组合填料；底部装有SLB型射流曝气机2台，一台为守时主动曝气，一
台随提高泵联动工作。c、沉积池为斜板式，池内进、出水管均选用多排孔布水、集水，使水流状态安稳
；池底为“V”型斜底并设有两根多孔排泥管，池内污泥每3-6个月由水泵或粪车抽出外运。1.膜生物反
应器在医院污水处理应用的可行性据许多专家学者研究，膜生物反应器能够将污水中有机物进行降解并
灭活病原微生物，再通过膜将水溶性大分子有机物质以及悬浮物进行过滤，使出水浊度能够控制在0.2NT
U以下。其优点主要体现在能够使气溶胶的排放与污泥的产生减少、后续消毒单元消du剂的使用有所降
低、水中的悬浮物也会减少等，所以应用于医院污水处理将发挥重要的作用。医院污水处理设备安全可
靠 医院污水处理设备特点： 1很好地理解了工程的工艺目的，充分保证了工程本身的功能。
2考虑了不同的用户习惯及外部环境的建筑美学等，工程各方面达到一个平衡的状态。 3工程设计与工程
建设配合密切，节约了项目组织成本。世界银行日前发布《低碳城市可持续发展》报告指出，的城市走
低碳发展之路，可以有助于实现国家降低单位GDP能源强度和碳强度的目标，同时更加宜居，效率更高
，更有竞争力，*终实现可持续发展。据估计，城市产生的与能源有关的温室气体占总排放量的7%。鉴
于未来2年预计将增加3.5亿城市居民，因此立刻采取行动迫在眉睫。报告指出，工业和发电是城市碳足
迹的主要来源，据估计，这两项各占城市碳排放量的4%，其余的2%则来自交通、建筑和废弃物。 工艺
简述:污水主要污染物是各种病菌和少量有机物。化类池出来的污水经过格栅外理大的县浮固体后流入调
节池，在调节池内调节水量和水质，合时还进行厌氧水解，将部分大分子有机物降解微小分子有机酸;经
水解后的水流进生物接触氧化池进行生物处理，经生物处理后出水进入沉淀池，沉淀池的水通过水泵提
开进入接触消。池，合时消毒剂与水泵联动进行同步投加，后出水达标非放。采用“调节池一生化外理-
沉淀池--化氯消毒”作为主体外理工艺。该方法单有耐冲击负荷能大强，处理效果稳定可靠，管理简单
，污泥产量少等特点。污泥排放时应做到下列：蛔虫卵死亡率大于95%；二、粪大肠菌值不小于10－2；
三、每10克污泥（原检样中），不得检出肠道致病菌和结核杆菌。当污泥采用高温堆肥法进行无害化处
理时，堆肥的温度必须大于50℃，并应5天以上。无上、下水道设备或集中式污水处理构筑物的，对有传
染性的粪便，必须进行单独或其它无害化处理。第2．0．6条污水经处理和后，其所含的污染与有害的含
量应符合现行的有关的要求。 

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

