
L485N管线管

产品名称 L485N管线管

公司名称 山东海鼎钢管有限公司

价格 7000.00/吨

规格参数 产品规格:377*20
品牌:海鼎钢管
服务:定尺加工 送货到厂

公司地址 山东省聊城市经济开发区汇通物流园汇通大厦16
08室

联系电话 0635-8881006 15163553322

产品详情

L485N管线管 

若在原料中添加焦炭，并依靠流化床自身的湍动作用，可防止物料在高温下的黏结。贫铁矿磁化焙烧贫
铁矿是指含铁为30%~40%的矿石在进入高炉冶炼前，可采用循环流化床磁化焙烧加以富集，将含铁量提
高到60%左右。其过程是，Fe203先在还原气氛中焙烧得到磁性Fe304，然后通过磁选使杂质分离，再将Fe
304在严格控温条件下进行氧化焙烧，就可以得到强磁性。由于需要高强度的气固混合及颗粒的输送，流
化床装置是合理的选择对象。 

山东海鼎钢管有限公年销售国内各大厂家生产的X42管线管、X56管线管、X60管线管、L290管线管、L360
管线管、L415管线管、L245NB管线管、L360NB管线管、L245无缝钢管、L360无缝钢管等管线管产品。主
要材质有：A25/L175、A25P/L175P、A/L210、B/L245、X42/L290、X46/L320、X52/L360、X56/L390、X60/L
415、X65/L450、X70/L485等，产品执行标准主要为：API 5L，API
5CT。广泛用于：石油、天然气、工业企业输送气、输送水、输送油、油田等领域。
公司同时常年销售成都钢铁集团、冶钢集团、包头钢厂、宝钢集团、 鞍钢集团、天津大无缝、西宁特钢
厂、天津钢厂、衡阳钢厂等各大钢厂生产的各种合金管、高压锅炉管、低中压锅炉管、流体管、石油裂
化管、高压化肥管、石油套管等无缝钢管产品。主要材质：20#、35#、45#、20G、20A、40Mn2、45Mn2
、27SiMn、40MnB、20MnVB、20Cr、30Cr、35Cr、40Cr、45Cr、50Cr、 38CrSi、12CrMo 、20CrMo、35
CrMo、42CrMo、12CrMoV、12Cr1MoV、38Cr等。执行标准：结构管(GB/T8162-2008)、流体管(GB/T816
3-2008)、中低压锅炉管(GB/T3087-2008)、高压锅炉管(GB/T5310-2008)、石油裂化管(GB/T9948-2006)、液
压支柱管(GB/T17396-1998)、化肥专用管(GB/T6479-2000)、钻探用钢管(GB/T9808-2008)、船舶用管(GB/T
5312-1999)、合金管(GB/T8162-2008)、高压合金管(GB/T5310-2008)等。 公司已成为国内较大规模的管线
管的销售基地，先后与全国各大电厂，锅炉厂，石油，化工，机械等企业相继建立了稳定的供货关系，
公司遵循诚信经营，货真价实，优质服务的宗旨，赢得了用户，拓展了市场，建立了广泛的销售网络，
以质量求信誉，以信誉求发展，以雄厚的实力、优质的产品、低廉的价格深得新老用户的信赖；欢迎来
电垂询或亲临指导。 



* 批零兼营，一支起售。 * 顾客可以随意挑选所需的长度或其他要求。 *
代订、代购各类钢厂合同或特殊规格。 * 调剂本库暂缺的规格，省去您奔波采购的辛劳。 *
代办运输，量大可直发您的地点。 * 节假日不休息，随到随提。 *
所售无缝钢管钢管，公司负责质量跟踪，为您排除 后顾之忧⋯⋯ 

   前轴承座内装有测速机构，主油泵，危急遮断装置，轴向位移传感器，径向及推力联合轴承。后
轴承座与后汽缸一体，装有汽轮机后轴承和发电机前轴承。MW系列仅装有汽轮机后轴承。后轴承盖上
装有汽轮机盘车装置。盘车装置由电动机驱动，通过蜗轮蜗杆副及齿轮减速达到所需要的盘车速度。当
转子的转速高于盘车速度时，盘车装置能自动退出工作位置。在无电源的情况下，在盘车电动机的后轴
伸装有手轮，可以进行手动盘车。水泥炉窑余热锅炉产生的低压蒸汽经电动隔离阀进入位于汽轮机前部
的一个或者两个主汽调节联合汽阀，通过主蒸汽管路，由前汽缸下部进入前汽缸蒸汽室，经若干级作功
后，与补汽混合，再经后几级压力级作功后排入凝汽器凝结成水，借助于凝结水泵打出，经汽封加热器
及除氧器后，再重新进入余热锅炉。1汽缸的设计该系列汽轮机的汽缸，根据功率的不同，分为两种组合
形式：汽缸前部（前汽缸）和排汽缸（后汽缸）两段组成；汽缸前部（前汽缸）、汽缸中部（中汽缸）
和排汽缸（后汽缸）三段组成。各部分之间采用垂直中分面和螺栓联接。汽缸分为上下两半，前后分别
装有汽封，以保证蒸汽不外泄漏。前汽缸在下半前端有支承猫爪与前轴承座联接，前汽缸前猫爪采用下
猫爪中分面支承方式，消除了机组运行中汽缸中心抬高问题。前缸内铸有蒸汽室，蒸汽室为全周进汽，
下部有两个进汽口与主蒸汽管道焊接联接到主汽调节联合汽阀。  

 L485N管线管 

热轧是在再结晶温度以上进行的轧制。可以破坏钢锭的铸造，细化钢材的晶粒，并消除显微的缺陷，从
而使钢材密实，力学性能得到改善。这种改善主要体现在沿轧制方向上，从而使钢材在一定程度上不再
是各向同性体；浇注时形成的气泡、裂纹和疏松，也可在高温和压力作用下被焊合。热轧钢管生产工艺
流程热轧无缝钢管的生产工艺流程包括坯料轧前准备、管坯加热、穿孔、轧制、定减径和钢管冷却、精
整等几个基本工序。当今热轧无缝钢管生产的一般主要变形工序有三个：穿孔、轧管和定减径；其各自
的工艺目的和要求为：热轧钢管生产穿孔将实心的管坯变为空心的毛管；我们可以理解为定型，既将轧
件断面定为圆环状；其设备被称为穿孔机。 
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