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金螯SAW-DⅢ全数字控制储能式螺柱焊机 可焊接3-10mm铝、不锈钢等

 

SAW-D型电容储能螺柱焊机在焊接时应用先进的微处理技术，对焊接时序、储能电容释放能量大小进行
了控制，并且对工作状态进行了必要的监控。

SAW—D型机可在低碳钢、不锈钢、铝和铜等金属板材上直接焊植相应的螺钉；螺柱焊接是最适合薄板
焊接（薄板一般是指3-4毫米以下，0.2毫米以上）。螺柱焊机只对螺柱材料和螺柱直径要求，对板厚的要
求没有明确的规定。焊接速度快(1-3毫秒),可替代铆接、钻孔、手工电弧焊、电阻焊和钎焊。（0.8mm以
上）完全克服传统焊接易烧穿、烧焦、变形、焊后表面需抛光处理等缺点；同时可焊接表面已喷塑、喷
漆等表面处理过的产品，表面不会有焊痕。本焊机具有操作简单、使用方便、快速、焊接牢固不变形等
特点。最适合用于表面要求较高的产品的螺柱快速焊接。

焊接行业：
可广泛应用于汽车制造、航空、造船、五金加工、装饰、建筑、电梯制造、厨房设备、锅炉制造、板金
、高低压开关板、配电箱、保温隔热等各种行业。

焊接工艺：
可以将多种规格的螺柱迅速、牢固地焊接在金属表面，而无需钻孔、铆接、弧焊及焊后处理等繁琐的传
统工艺。焊接热影响区极小，母材无变形、变色、缩影，即使是薄壁工件，也没有焊接损伤，在确保稳
定可靠螺柱焊接的同时也可以充分满足母材背面的光洁度达到您的更高品质要求，并可以结合您的现场
焊接环境及特定需求，多种参数可调，可以充分满足您的螺柱焊接各种特殊工艺要求。



焊接效果：
高品质、高稳定性、高可靠性、高效率、操作简便、维护轻松、节能环保，更重要的是，可以明显提高
生产效率、降低制造成本、增强企业自身竞争力。

  

如有疑问请联系：134 25161776 贺小姐

金螯SAW-DⅢ全数字控制储能式螺柱焊机技术参数：

可焊接材料：低炭钢、不锈钢、铝和铜的等金属材料

储能电容器：66000uF(DI)/108000(DⅢ)

可焊接厚度：0.2-4毫米

焊接生产率：5-15个/分

可焊接螺拄直径：3-10毫米(DⅢ)

机箱尺寸：360*220*180mm

允焊接时间：0.001-0.003秒

重量：22kg

电容器充电电压范围：50V-200V

有输入输出电压检测、保护功能

输入电源：交流电压——220V 10% 频率50HZ 1% (单相)   

额定容量：300W(DI)/350W(DⅢ)
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