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产品名称 机械钣金加工公司 机械钣金加工
鑫盛泰钣金加工厂

公司名称 云南鑫盛泰金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南拓翔路206号大型激光切割钢工市场B1-B2号

联系电话 13629432928 13629432928

产品详情

钣金加工是有一套极为严格的安全操作要求的，具体如下：
1.多人操作时要相互协调好，并听从统一的安排指挥。 2.机械设备本身要符合安全规定要求，此外操作
人员应按照设备的安全操作规程来进行操作，不能违规操作。
3.设备在开始工作前要进行安全检查，检查一切没有问题后才能够开始使用，否则不能。
4.设备运行时不能无人看守，以免其出现问题时不能及时处置，从而造成严重的后果。
5.设备上的刀具、夹具等，要安装牢固了，不能有松动现象，机械钣金加工公司，以免其伤人。 钣金加
工是有自己一套极为严格的遵守守则的，机械钣金加工，主要包括材料准备和工艺两个方面，具体如下
： 1.材料准备方面：设备要准备好，还有即是所要用到的工具等，比方游标卡尺、千分尺、钢卷尺及划
针等。如果是运用冷轧钢板的话，那么其外表是不允许有擦伤、划痕、锈斑及杂质等，也即是请求要没
有缺点疑问才行。 2.钣金工艺方面：对其相关图纸，及其技术请求，还有即是尺度请求等，要非常熟悉
和了解。要查看其资料是不是契合技术规则请求，以及设备进行必要的光滑作业，使其可以正常作业。

折弯加工内容

1、L折

按角度分为90?折和非90?折。

按加工分一般加工(L>V/2) 和特殊加工(L

1>﹐模具依材质﹐板厚﹐成形角度来选。

2>﹐靠位原则



1) 以两个后定规靠位为原则﹐并以工件外形定位。

2) 一个后定规靠位时﹐注意偏斜﹐要求与工件折弯尺寸在同一中心线上。

3) 小折折弯时﹐反靠位加工为佳。

4) 以靠后定规中间偏下为佳。(靠位时后定规不易翘起)

5) 靠位边以离后定规近则为佳。

6) 以长边靠位为佳。

7) 以治具辅助靠位(斜边不规则靠位)

谨记数控钣金加工的操作要点：  

 1.应对图纸进行查看，以便查看折弯等操作工序的方向是不是准确，是不是有过错，还有即是材料、
板厚等是不是准确，以及尺寸是不是可以得到确保等。 

 2.假如要进行电镀的话，则是请求工件等的外表应处理洁净才行，并且不能有缺点疑问。如有，则应
及时进行处理和处理。 

 3.假如工件有质量疑问，或是外表有缺点的话，那么应查看其是不是可以进行处理和处理，机械钣金
加工厂，是不是会影响到后边的加工等。如对加工有影响的话，那么则不能进行加工操作。  

4.制品加工结束后，应进行必要的查验与查看，是不是存在疑问等。

机械钣金加工公司-机械钣金加工-鑫盛泰钣金加工厂(查看)由云南鑫盛泰金属制品有限公司提供。云南鑫
盛泰金属制品有限公司实力不俗，信誉可靠，在云南 昆明 的机械及工业制品项目合作等行业积累了大批
忠诚的客户。云南鑫盛泰带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入**，共创美好未
来！
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