
宁波航空精密件工业CT测量检测

产品名称 宁波航空精密件工业CT测量检测

公司名称 浙江广分检测技术有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 18662248593 18662248593

产品详情

工件内部缺陷及结构的检测是工业CT的优势，通过工业CT我们可以在无损坏工件的情况下，很清楚的
观察工件内部缺陷及结构。工业CT通过VG软件，实现工件内部缺陷及结构的尺寸测量可视化。

工业CT不仅可以测工件内部还可以测工件表面的结构尺寸，工业CT测量主要包括缺陷尺寸测量，结构
尺寸、直径、角度、公差测量等等。

在工件设计研发阶段，通过工业CT来检测工件内部缺陷，以及测量结构的尺寸与设计值对比，找到偏差
位置及大小，辅助制造工艺的改进。工件制造出来后需要对其缺陷或尺寸的测量，检测是否符合标准。
在总成部件上工业CT测量也发挥着重要的作用，零件组装后，内部结构是看不到的，对装配结构有严格
要求的部件通过工业CT测量装配结构尺寸，是否堵塞通道，是否通道过于狭窄，对接是否吻合等等。

距离量具和卡尺量具

距离量具用来测量两点间的距离。卡尺量具是距离量具的加强版。

 圆孔直径

通过圆孔表面拟合得出圆孔直径。

 

结构角度

某一切面上的结构角度

通过拟合两个平面，测得两个表面的角度



公差

倾斜度

如下图，平面5（当前面）相对于基准面yz倾斜度为0.196mm。

同轴度

下图圆柱2相对于圆柱1的同轴度为0.047mm。

平行度

两个平行的平面（平面3、平面5）的平行度为0.172mm。

除了以上三个公差值测量（倾斜度、同轴度、平行度）以外，工业CT公差值测量还包括圆柱度、平面度
、垂直度、位置度、圆度、直线度、对称度、圆锥度、轮廓度、球度等等。

在工业CT计量研究方面，德国、美国、意大利、比利时、日本等发达国家的相关大型工业CT公司已经
开始研究并取得了部分研究成果。他们借鉴传统CMM标准器开发出一批工业CT标准器。近些年Yxlon在
测量方面与众多厂商的合作，取得了丰富的研究成果，已经推出计量型CT方案和设备。
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