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什么是真空热处理加工技术？主要指的是真空技术与热处理技术相结合的新型热处理技术，其中，中堂
真空热处理，真空热处理所处的真空环境指的是低于一个大气压的气氛环境，包括低真空、中等真空、
高真空和超高真空等，所以，真空热处理实际也属于气氛控制热处理。

真空热处理是指热处理工艺的全部和部分在真空状态下进行的，真空热处理可以实现几乎所有的常规热
处理所能涉及的热处理工艺，但热处理质量大大提高。

车间的出入口和车间内的通路，应当通行无阻。在重油炉的喷嘴及煤气炉的浇嘴附近，应当安置灭火砂
箱；车间内应放置灭火器。

经过热处理加工的工件，不要用于去摸，以免造成灼伤。

热处理加工的应用程度人尽皆知，寮步真空热处理，那么热处理加工的安全要求，也要像应用程度一样
，才能安全的来进行操作，所以小编总结的以上几点，希望大家能够引起注意。

过回火，这是由回火温度设置过高、控温系统故障误差或炉温过高时入炉造成，应当修正工艺温度，检
修校核控温系统，真空热处理，不高于设置炉温装入。



脱碳，这是由原材料残留脱碳层或淬火加热时造成，预防措施为可控气氛加热，盐浴加热，真空炉、箱
式炉采用装箱保护或使用防氧化涂料：机加工余量加大2~3mm。

冷却不当，原因是预冷时间过长，冷却介质选择不当，横沥真空热处理，淬火介质温度渐高而冷却性能
下降，搅拌不良或出槽温度过高等，措施：出炉、入槽等要快；掌握淬火介质冷却特性；油温60-80℃ ，
水温30℃C以下，当淬火量大而使冷却介质升温时，应添加冷却淬火介质或改用其它冷却槽冷却；加强
冷却剂的搅拌；在Ms+50℃时取出。

中堂真空热处理-真空热处理-众利坚热处理(查看)由东莞市众利坚金属科技有限公司提供。东莞市众利坚
金属科技有限公司在冲压模这一领域倾注了诸多的热忱和热情，众利坚热处理一直以客户为中心、为客
户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创**。相关
业务欢迎垂询，联系人：袁小姐。
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