
碳钢国标弯管生产厂家

产品名称 碳钢国标弯管生产厂家

公司名称 沧州厚创管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 盐山县盐山镇南隅村（注册地址）

联系电话  17331729618

产品详情

中心圆弯管生产厂家。180度碳钢中心圆弯管制造厂家。180度大口径无缝弯管生产厂家。质量180度碳钢
弯管加工订做生产厂家工：我厂产品涉及范围广泛：大型大口径系列、不锈钢系列、碳钢系列、合金钢
系列、防腐保温系列镀锌衬塑系列、国标非标、美标、德标、俄标、日标电厂用电标船用船标化工标准
系列，我厂产品主要还有：碳钢弯管、合金钢弯管、不锈钢弯管、厚壁弯管、电厂用弯管、异型弯管、
中频弯管、无缝弯管热煨90度弯管、冷煨弯管防腐保温大弯45度、60度、90度180度、360度等，欢迎来电
垂询，期待与您合作。中心圆弯管工艺是这样的：是直管下料后通过弯管推制机在钢管待弯部分套上感
应圈，用机械转臂卡住管头，在感应圈中通入中频电流加热钢管，当钢管温度升高到塑性状态时，在钢
管后端用机械推力推进，进行弯制，弯制出的钢管部分迅速用冷却剂冷却,这样边加热、边推进、边弯制
、边冷却，不断将弯管弯制出来。热煨弯管主要用于建筑圆弧型钢结构，隧道支承、车顶弯梁、地铁工
程、铝门窗、天棚、包圆柱内骨架、凉台扶手、淋浴房门、生产线轨道、健身器材等多种行业。90度热
煨弯管弯曲采用热弯时，管内不用装砂，为了减小弯头的椭圆度和防止弯头腹部发生凹陷，可将弯头腹
部两侧的管壁，在弯曲前稍加拍打，使弯曲部分的管子断面成椭圆形。热煨弯头在弯管平台上进行，用
焊炬分段进行加热，加热一段弯制一段。每段加热长度约为80毫米，加热宽度约为管子外圆周长的五分
之三、加热温度为100—150℃n每弯曲一段应用样板检查所弯曲的角度。弯好后*终检查，不平整处可用
木板拍打平整。管径径100毫米以上硬铅管，一般采用焊接弯头。直径较小的软铅管，也可以采用冷弯，
弯曲前做一弯管模，将铅管紧贴弯管模，一边拍打，一边进行弯曲。铅管弯曲处展开长度可按下式进行
计算：L=ЛRa/180L-弯曲处展开长度R-弯曲半径a-
弯曲角度弯管质量应符合有关规定，不得有裂纹，不得存在过烧分层缺陷。不宣有皱纹。
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