
X65MO直缝钢管

产品名称 X65MO直缝钢管

公司名称 山东海鼎钢管有限公司

价格 7000.00/吨

规格参数 品牌:海鼎
产品名称:合金管
规格:377*10

公司地址 山东省聊城市经济开发区汇通物流园汇通大厦16
08室

联系电话 0635-8881006 15163553322

产品详情

X65MO直缝钢管 

什么是炉底上涨？炉底上涨的主要原因是什么？：所谓炉底上涨就是在冶炼过程中炉底逐渐，好象是在
原来的炉衬上，又敷上了一层新的耐火材料。这是白云石造渣操作不当引起的新问题。由于炉底，则渣
线上移，从而威胁炉帽，给枪位控制带来影响，所以冶炼过程中必须加以消除，上涨的主要原因是炉渣
过粘的结果。喷头工作原理？：氧枪喷头是压力速度的能量转换器。产高压低速气流转化为低压高速的
氧气射流，其氧气出口流速一般达到超音机，基本条件是：喷头必须有喉部，即必须是收缩扩张型，出
口氧压必然小于喉口氧压（要求P出口／P喉0.528）。 

山东海鼎钢管有限公司P91钢管在世界各地电站的应用情况 

由于T91/P91钢具有的商业应用前景，世界上主要生产电站锅炉热交换管和大直径厚壁管的钢厂纷纷进行
T91/P91钢工业化生产的研究，如日本Sumitomo、NKK，法国Vallourec，德国Mannesmamm钢管生产公司
等，这些制管厂从冶金、轧制、热处理到性能试验积累了多炉次的性能资料。 

T91/P91钢因其含铬量介于2.25Cr-1Mo和TP300系列奥氏体不锈钢之间，与低合金钢相比，具有较高的蠕
变断裂强度和抗热腐蚀、抗蒸汽氧化能力；与奥氏体不锈钢相比，该钢成本低，其有利的热物理性质可
减少热疲劳破坏，用于锅炉的热交换薄壁管和大直径厚壁管同样可靠。因此，T91/P91钢在高参数火力发
电机组上被广泛用作锅炉的过热器、再热器管，以及高温过热器集箱、再热器和蒸汽管道。
大口径直缝焊管主要生产流程说明：
1.板探：用来制造大口径埋弧焊直缝钢管的钢板进入生产线后，进行全板超声波检验；
2.铣边：通过铣边机对钢板两边缘进行双面铣削，使之达到要求的板宽、板边平行度和坡口形状；
3.预弯边：利用预弯机进行板边预弯，使板边具有符合要求的曲率； 4.成型：在JCO成型机上首先将预弯
后的钢板的一半经过多次步进冲压，压成"J"形，再将钢板的另一半同样弯曲，压成"C"形，再形成开口的
"O"形 5.预焊：使成型后的直缝焊钢管合缝并采用气体保护焊（MAG）进行连续焊接；
6.内焊：采用纵列多丝埋弧焊在直缝钢管内侧进行焊接；



7.外焊：采用纵列多丝埋弧焊在直缝埋弧焊钢管外侧进行焊接；
8.超声波检验Ⅰ：对直缝焊钢管内外焊缝及焊缝两侧母材进行的检查；
9.X射线检查Ⅰ：对内外焊缝进行的X射线工业电视检查，采用图象处理系统以保证探伤的灵敏度；
10.扩径：对埋弧焊直缝钢管全长进行扩径以提高钢管的尺寸精度，并改善钢管内应力的分布状态； 11.水
压试验：在水压试验机上对扩径后的钢管进行逐根检验以保证钢管达到标准要求的试验压力，该机具有
自动记录和储存功能； 12.倒棱：将检验合格后的钢管进行管端加工，达到要求的管端坡口尺寸；
13.超声波检验Ⅱ：再次逐根进行超声波检验以检查直缝焊钢管在扩径、水压后可能产生的缺陷；
14.X射线检查Ⅱ：对扩径和水压试验后的钢管进行X射线工业电视检查和管端焊缝拍片；
15.管端磁粉检验：进行此项检查以发现管端缺陷；
16.防腐和涂层：合格后的钢管根据用户要求进行防腐和涂层。 

   保持表面状态是容易的。只需偶尔进行冲洗就能去除灰尘。由于耐腐蚀性良好，也可以容易地去
除表面的涂写污染或类似的其它表面污染。设计六十多年以来，建筑师们一直选用不锈钢来建造成本效
益好的性建筑物。现有的许多建筑物充分说明了这种选择的正确性。有些是非常具有观赏性的，如纽约
市的Chrysler大厦。但在许多其它应用中，不锈钢所起的作用不是那么引人注目，可是在建筑物的美学和
性能方面却起着重要作用。，由于不锈钢比其它相同厚度的金属材料更具有耐磨性和耐压痕性，所以在
人口流动量大的地方修建人行道时，它是设计人员的材料。  

 X65MO直缝钢管 

他们采用的工艺路线如下：首先将适量Cr-Fe粉、Mo粉和Mn粉混合，进行2h球磨，目的是细化粉末颗粒
，使得在随后渗氮时氮在粉末中的扩散距离得以缩短，并增加氮的固溶度。检测表明：绝大部分颗粒尺
寸降至20～40m之间，同时原始粉末中许多细小颗粒在球磨后消失，说明球磨使得锰、钼等元素固溶进
了Fe-Cr中，实现了部分合金化。然后将上述粉末在1000℃下流动氮气中渗氮1h，获得氮含量很高的Cr-
Mo-Mn-Fe-N复合粉末。 
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