
35crmo合金管

产品名称 35crmo合金管

公司名称 山东海鼎钢管有限公司

价格 7000.00/吨

规格参数 品牌:海鼎
产品名称:合金管
规格:377*10

公司地址 山东省聊城市经济开发区汇通物流园汇通大厦16
08室

联系电话 0635-8881006 15163553322

产品详情

35crmo合金管 

PVC-U排水管的流速不宜低于.6m/s。管子埋入地下椭圆变形对流量的影响可忽略不计，按管道允许直径
变形率5%计算，对流量的减少仅.6%，影响甚微。管道强度计算PVC-U管系按柔性管的理论，靠管同工
作来承受荷载。管周两侧的土体承受了大部分荷载，柔性管仅承受一小部分。对重力流管道，管子的安
全使用状态实际上是以变形控制，欧美等国对重力流管通常只计算管子的变形。日本下水道协会标准JS
WASK-1依图2假定的荷载图形按下式计算管子的环向应力：σ=M/W=(r2/W)(K1P1+K2P2)式中：σ为管
壁的环向弯曲应力；M为管壁上的弯矩；r为管子的平均半径；W为管壁的截面模量；K1为管道竖向静土
压力作用的弯矩系数；K2为管道在地面活荷载作用下的弯矩系数；P1为作用在管顶的静土压力；P2为作
用在管顶的活荷载。 

山东海鼎钢管有限公年销售国内各大厂家生产的X42管线管、X56管线管、X60管线管、L290管线管、L360
管线管、L415管线管、L245NB管线管、L360NB管线管、L245无缝钢管、L360无缝钢管等管线管产品。主
要材质有：A25/L175、A25P/L175P、A/L210、B/L245、X42/L290、X46/L320、X52/L360、X56/L390、X60/L
415、X65/L450、X70/L485等，产品执行标准主要为：API 5L，API
5CT。广泛用于：石油、天然气、工业企业输送气、输送水、输送油、油田等领域。
公司同时常年销售成都钢铁集团、冶钢集团、包头钢厂、宝钢集团、 鞍钢集团、天津大无缝、西宁特钢
厂、天津钢厂、衡阳钢厂等各大钢厂生产的各种合金管、高压锅炉管、低中压锅炉管、流体管、石油裂
化管、高压化肥管、石油套管等无缝钢管产品。主要材质：20#、35#、45#、20G、20A、40Mn2、45Mn2
、27SiMn、40MnB、20MnVB、20Cr、30Cr、35Cr、40Cr、45Cr、50Cr、 38CrSi、12CrMo 、20CrMo、35
CrMo、42CrMo、12CrMoV、12Cr1MoV、38Cr等。执行标准：结构管(GB/T8162-2008)、流体管(GB/T816
3-2008)、中低压锅炉管(GB/T3087-2008)、高压锅炉管(GB/T5310-2008)、石油裂化管(GB/T9948-2006)、液
压支柱管(GB/T17396-1998)、化肥专用管(GB/T6479-2000)、钻探用钢管(GB/T9808-2008)、船舶用管(GB/T
5312-1999)、合金管(GB/T8162-2008)、高压合金管(GB/T5310-2008)等。 公司已成为国内较大规模的管线
管的销售基地，先后与全国各大电厂，锅炉厂，石油，化工，机械等企业相继建立了稳定的供货关系，



公司遵循诚信经营，货真价实，优质服务的宗旨，赢得了用户，拓展了市场，建立了广泛的销售网络，
以质量求信誉，以信誉求发展，以雄厚的实力、优质的产品、低廉的价格深得新老用户的信赖；欢迎来
电垂询或亲临指导。 

* 批零兼营，一支起售。 * 顾客可以随意挑选所需的长度或其他要求。 *
代订、代购各类钢厂合同或特殊规格。 * 调剂本库暂缺的规格，省去您奔波采购的辛劳。 *
代办运输，量大可直发您的地点。 * 节假日不休息，随到随提。 *
所售无缝钢管钢管，公司负责质量跟踪，为您排除 后顾之忧⋯⋯ 

   日本钢铁工程控股公司（以下简称JFE）应用先进的热机械控制工艺（TMCP）开发出高性能H型
钢。为了生产高强度高韧性H型钢，通过合理的合金设计、理想的热轧条件和热轧后加速冷却来获得细
化的贝氏体显微至关重要。JFE近期开发了高性能H型钢，如具有优良韧性、焊接性能和抗震性能，用于
高层建筑物的520MPa级（抗拉强度）H型钢，以及低温韧性优良的490MPa级H型钢。  
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浸渍酸洗的工艺流程：酸洗除锈→清水冲洗→碱液中和→清冷水冲洗→热水冲洗（或继续进行磷化处理
）。黑色金属酸洗液配方及工艺见表4-6。表4-6酸洗液配方及工艺配方编号12345配方工艺工业/％13.2-19.
318-2——9.1工业/％19.9-28.4——18.6-9.7—/％———8-89.4—磷酸/％——-8.5——酪酐/％——15—9.9氯化
钠/％66.2-51.54-5———KC缓蚀剂/％.7-.8————硫脲/％—.3-.5———水/％—74.5-77.776.5——若丁/％
———1.4-.9—处理温度/℃2-665-885-954-58-9处理时间/min5-525-47215-16＜1适用范围钢及铸钢件铸铁及
大块氧化皮，铸铁件表面有砂型可加2.5％除轻锈（精密零件和轴承）高合金钢零件精密零件、仪表零件
、对光洁度影响不大，重锈处理时间较长的零件综合处理法这是将金属的除油、除锈、磷化和纯化合并
起来处理的一种方法，这种“四合一”处理液配方及工艺见表4-7。 
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