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辽阳市医院污水设备一体化

一、存在的问题

工业印染污水是一种水量大、色度高、组份复杂的污水，水质变动范围大。在城市下水道和工业污水处
理厂建设较完善的城市，污水*在工厂作工业污水预处理，达到城市下水道排放标准后进行集中处理。

经过工业污水预处理技术再排放可改善水质，降低城市工业污水厂处理负荷，同时便于根据不同的工业
污水水质采取不同的预处理手段。

在对印染工业污水进行处理时，有机物的去除一般以生物法为主，对难于生物降解的印染工业污水处理
采用厌氧\好氧联合处理较为合适，对易于生物降解的印染工业污水可采用一段生物处理。

二、处理系统

1、CASS，是近年来公认的处理生活废水以及生活废水的**的工艺之一。主要优势是采用了反应池长方
向两部分的设计，前部分为生物选择区，后部分为主反应区，主反应区有可升降的自动撇水装置。这种
工艺的优势就是整个净化的曝气、沉淀、排水等过程能够在一个池子内进行，省去了不少的工序。

2、膜生物反应器。这是一种新型的水处理技术，在近年来被迅速的应用于水处理中，得到了迅速的普及
。该工艺应用中空纤维膜取代了活性污泥法中的二沉池，进行固液分离，有效的达到了泥水分离的目的
。



3、速分生物处理技术也是一种新型的食品废水处理设备，利用流体力学中的“流离"原理，突破传统的
生物处理方法。优势是处理过程无需沉淀池、反冲洗和污泥处理等系统。

三、集中式污水处理工程

1.2.4 厌氧生物的预处理

屠宰废水中含有的大量的SS和油脂，如不加以去除直接进入厌氧，会大大厌氧反应的速度和的产量，进
入UA还会引起污泥上浮和流失。因此在进入厌氧前对屠宰废水进行去除SS和油脂的预处理是十分必要和
有效的，而常用的是气浮。N.T.Manjuanth[23]在UA前采用压力气浮作为预处理单元，结果表明气浮可以
去除原水50％的污染物，同时气浮后厌氧处理的反应速率及产量均较未处理的原水有所。

厌氧处理的缺陷是的NH3-N、硫化物等还原性污染物还较多，没有脱氮能力，有时的BOD5偏高，还需
进一步处理。

2自然生态处理

自然生态处理是在自然条件通过生物净化废水的一种，目前已成为研究与应用的热点，其中塘、土地处
理、人工湿地研究与应用多。它们的共同特点是能耗低，简便，运行费用低，可实现多种生态的组合，
有利于废水的综合利用。

2.1 塘工艺

屠宰废水在进入氧化塘处理前，必须经预处理，如先经沉淀池处理再经厌氧滤池进行降解，后进入氧化
塘，这样才能实现氧化塘的处理效果，否则悬浮物和有机物浓度过高，氧化塘的处理效果不。通常在氧
化塘正常运行的条件下CODCr的有效临界点为262.6mg/l，一旦过临界点氧化塘中植物的受伤程度越大，
净化作用越小。

采用厌氧塘、兼性塘和好氧塘串联处理屠宰废水，从建造和运行角度而言是经济的，并且处理效果令人
满意、可靠。除了开始运行时有些气味外，不会产生其他问题。

2.2 土地处理

采用喷灌土地的处理屠宰废水主要应用于美国，此的优点是简单、成本低，但操作不当可能会引起地表
水和地下水的污染，过量的脂肪可能会造成土壤堵塞，因此该对废水预处理的要求较高。

2.3 人工湿地处理

人工湿地是通过对湿地生态中的物理、化学和生物三者的协同作用来处理污水[25]。其特点是投资少、
效果好、运行方便 [26]，建设成本相同能力污水处理厂的1/5左右。但其面积是污水处理厂的5～10倍左
右[27]。单采用人工湿地处理屠宰废水，难以达标，如果与物化预处理和生物预处理结合，既可以节省
投资，也可以运行费用。

3化学处理

3.1化学絮凝处理

长期以来处理屠宰废水的主要是生物法。在北方地区的冬季，由于气温较低，繁殖较慢，处理效果*难符
合要求。为了解决这一问题，研究人员采用化学絮凝法处理屠宰废水的新途径，通过投加一定浓度的化
学剂污水的各种颗粒沉降、胶体脱稳，对部分溶解性的污染物也有一定的去除能力，它能在很短的时间



内削减污染负荷。其优点有[28]：

工艺简单，一次投资省远远**常规生化法，易上马，快。运行简单，反应时间短，构筑物小，处理费用
低。混凝剂原料广泛，成本低廉，以废治废

四、气浮-UASB-SBR-砂滤-生物活性炭过滤工艺

(1)高、低浓度废水调节池分开设置，解决废水水量和水质的不均匀性问题，同时在高浓度调节池内设蒸
气管，满足中温厌氧反应的要求，在混合调节池内设置预曝气设施，防止悬浮物沉淀和。

(2)在调节池前设置气浮池，将进水中的大部分悬浮物去除，防止调节池表面出现浮渣层。

(3)豆制品废水出水温度较高，*易酸化，废水排出车间后，在管道内流动的过程中即已变酸，当到达废
水处理厂时，废水的pH可达到5左右。为了防止UASB反应池出现酸化现象，在UASB反应池前设置投加N
aOH的装置，调整废水的pH。另外，设置废水回流设施，也可降低废水在UASB反应池内部的酸化作用
，同时可改善废水在UASB反应池内的布水条件。

(4)由于SBR工艺具有运行稳定性好、抗冲击能力强，并具有防止污泥膨胀等优点，好氧部分采用了SBR工
艺。

(5)豆制品废水属于高浓度农业生产体系废水，废水的可生化性好。采用气浮-UASB–SBR-砂滤-
生物活性炭过滤工艺，效果良好。
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