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产品详情

半精炼石蜡主要在纸包装材料检测和蜡烛检测是较为常见的原材料，当然作为重要的化工产品，它在化
工原料、纺织、轻工、文教用品、木材加工和电讯材料等领域也有广泛的应用。半精炼石蜡主要是以含
油蜡为原料，经过发汗处理或溶剂脱油，再经白土或加氢精制而得到的产品。与全精炼石蜡相比，半精
炼石蜡的精制程度较低，含油量较高，因而在颜色、针入度和光安定性等指标上均有所不同。但是半精
炼石蜡具有良好的密封性、绝缘性、可塑性和润滑性等特点，同时，可以起到防潮、防锈、防老化、防
挥发干燥、防变形以及绝缘等作用。所以半精炼石蜡常用于燃烧、助燃、润滑、粘合和塑性等功能。

我们回到标题问题，首先我们应该知道，只要供需双方达成一致，企业是可以不按照国家标准来组织生
产的。企业完全可以根据需求方的要求来提供产品，这一点是完全没有问题的。我国是半精炼石蜡的生
产大国和出口大国，相对而言，国外产品生产的较少。现行国家标准 GB/T 254-2010《半精炼石蜡》距
离上次修订已过将近10年，国内生产现状早就发生了巨大变化。尤其是新产品指标上，国际产品标准也
都有了新的要求。而且近10 年来石蜡原料也发生着改变，部分生产企业已无法获取石蜡基原油，这就导
致石蜡生产原料也在逐步发生改变。所以，面对GB/T 254-2010中的技术要求，很多企业都选择参考该标
准，制定属于自己的企业标准。很多采购商也是直接跳过GB/T
254-2010，更多认可企业标准或者自己指定指标要求，这就让半精炼石蜡检测面对很尴尬的处境。

为了方便大家了解目前阶段，半精炼石蜡检测各项指标要求与GB/T 254-2010中的出入，我们也就半精炼
石蜡的熔点、含油量、颜色、光安定性、针入度、运动黏度、嗅味、水溶性酸或碱、机械杂质和水指标
进行了总结，包括新的检测方法及标准依据，都详细做了介绍，具体如下：

一、熔点要求分析

熔点的划分是确定我国半精炼石蜡牌号的主要依据，近些年来，随着市场需求量的增大，部分企业开始
有低熔点的石蜡产品产出，目前来看主要集中在46 号和 48 号这两个低熔点牌号的产品。拜恩实验室按照



GB/T 2539 的规定采用石蜡熔点的测定-
冷却曲线法进行测试，也证明低熔点的类半精炼石蜡产品也能够满足半精炼石蜡的各项质量指标要求。

二、含油量要求分析

石蜡含油量是评价石蜡产品质量的一个重要指标，蜡含油量的多少直接影响产品的性质，如强度、硬度
、韧性、磨损性、摩擦系数、膨胀系数、油斑等。含油量是表示油蜡分离程度的指标，相对于全精炼石
蜡，半精炼石蜡精制深度不高，含油量普遍偏高。随着生产工艺的调整，各生产企业无论是低牌号的 5
2 号、54 号、56 号半精炼石蜡还是高牌号的大于 60号的半精炼石蜡，其含油量基本在 0.7%~0.8%，但石
蜡的含油量并非越少越好，半精炼石蜡多用于蜡烛和蜡笔等，无需严格控制含油量指标，且国外指标要
求也大多宽泛。所以含油量指标要求基本没有什么争议。不过GB/T 254给出的试验方法是采用 GB/T
3554《石油蜡含油量测定法》,在此我们推荐可采用 ASTM
D721《石油蜡含油量测定法》。标准限制为不大于 2.0%。

三、 颜色要求分析

颜色是表示石蜡品质的主要质量指标，用以衡量杂质含量的多少。近年来，市场对石蜡颜色的要求越来
越高，尤其是国外市场，所以在此，我们推荐可适当提高该指标的要求，标准限制提高为不小于+20。G
B/T 254给出的试试验方法是采用 GB/T GB/T
3555《石油产品赛波特颜色测定法（赛波特比色计法）》,在此推荐采用 ASTM
D156《石油产品赛波特颜色标准试验法（赛波特比色计法）》。

四、光安定性要求分析

光安定性是石蜡的一个重要指标，指石蜡在光的作用下逐渐变色变质的性质，反应产品对光的稳定性能
，也是衡量石蜡精制深度的重要标志。安定性指标的试验方法采用 GB/T
34097《石油产品光安定性测定法》和 SH/T 0404《石蜡光安定性测定法》，其中 GB/T
34097《石油产品光安定性测定法》为近 3
年新发布实施的标准，考虑生产企业仪器设备采购等问题，仲裁方法选用 SH/T
0404《石蜡光安定性测定法》。根据各企业生产工艺和用户对光安定性的需求，46 号~62
号半精炼石蜡产品的指标限制定为不大于 64 号~68 号半精炼石蜡产品光安定性指标限值定为 7，70
号及新增加的 72 号半精炼石蜡产品光安定性的指标限值定为 8。

五、针入度要求分析

针入度是评价半精炼石蜡产品硬度的一个重要指标，现行标准 GB/T 254 要求同时测得 25℃和
35℃下的针入度，25℃时在含油量小于 2.0%范围内，现有产品可达到不大于 23，35℃时采用报告值，体
现温度升高时半精炼石蜡产品硬度变化情况。所以针入度可按照原标准要求。至于标准给出的试验方法
采用GB/T 4985《石油蜡针入度测定法》,可改成采用ASTM D1321《石油蜡针入度测定法》。

六、运动黏度（100℃）要求分析

运动黏度是半精炼石蜡融化成液体时的流动性质量指标，指标采用报告值以考察其在使用过程中渗透纸
张的能力，蜡膜造型的质量等。该指标也不建议更改。检测方法可以由原标准中的GB/T
265《石油产品运动黏度测定法和动力黏度计算法》更改为GB/T 30515《透明和不透明液体石油产品运动
黏度测定法及动力黏度计算法》，如果产生有异议时，建议还是以GB/T 265方法为准。
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