
机房彩钢板

产品名称 机房彩钢板

公司名称 山东海鼎钢管有限公司

价格 7000.00/吨

规格参数 品牌:海鼎
产品名称:合金管
规格:377*10

公司地址 山东省聊城市经济开发区汇通物流园汇通大厦16
08室

联系电话 0635-8881006 15163553322

产品详情

山东海鼎钢管有限公司一家从事特种合金管、国标高压锅炉管、高压锅炉管、无缝管、不锈钢管的大型
企业。生产工艺严格按照ISO9001质量管理体系，产品质量得到可靠的保障.我公司主要销售衡阳、宝钢
、常宝、江阴无缝钢管厂、成都、烟宝、天津大无缝、华菱锡钢等各大钢厂生产的特种合金钢管，是电
站、锅炉厂、热电厂、石油化工、机械行业所用特种合金管配送中心。 

机房彩钢板 

结晶器保护渣卷入钢液浇铸初期，很难避免钢液从钢包进入中间包这一过程中钢液的再氧化。当中间包
内钢液面很低时，钢液容易产生涡流，并将中间包内的非金属夹杂带进结晶器。在这期间，多孔型浸入
式水口的流速很高，遇到结晶器液面波动，则将结晶器保护渣卷入钢液。这就是在块铸坯出现大量气泡
的原因。结晶器液面波动不仅发生在浇铸初期，在整个浇铸过程中都可能发生。除上述原因外，还有其
他原因会引起结晶器卷渣，如水口堵塞，清洗和拉速波动等。 

材质：11Cr9Mo1W1VNbBN、A335P91、SA213T91、A335P92、SA213T92、A335P9、9Cr1Mo(T91)、10Mo
WVNb 12Cr5MoNT(P5)、 12Cr5MoNT(12Cr5Mo)、 12Cr5MoI(1Cr5Mo)、SA213T11、SA213T12、SA213
T22、SA210C、SA213T23、SA213T24、WB36(15NiCuMoNb5)、12Cr2MoWVTiB(钢研102)、12Cr1MoV、1
2Cr1MoVG、15CrMo、15CrMoG、 T22、 P22、T12内螺纹、SA210C内螺纹。 

执行标准：GB/5310-2008、GB/9948-2006、GB/6479-2008、 

   规       格：                     外径16mm---820mm                 
壁厚2mm---50mm 

    11Cr9Mo1W1VNbBN：外径  通  常  规  格                             壁厚 
通  常  规  格 



       12Cr1MoG：                外径48mm----508mm                        
壁厚4mm---50mm 

12Cr1MoVG：           
外径14mm----820mm                           壁厚3mm---50mm 

      12Cr5MoNT：             
外径342mm----530mm                         壁厚3mm---50mm 

       15CrMo：                   
外径51mm----508mm                           壁厚4mm---50mm 

15CrMoG：               
外径16mm----711mm                           壁厚3mm---50mm 

      T22    P22：               
外径16mm----711mm                           壁厚3mm---50mm 

      T91    P91：               
外径25mm----820mm                           壁厚3mm---50mm 

       SA210C：                   外径22mm----508mm                         
壁厚3mm---50mm 

       Q345B：                   
外径356mm----457mm                          壁厚9mm---32mm 

20#：                         
外径356mm----457mm                          壁厚9mm---50mm 

Gr6:                            外径60.3mm----3.91mm                        
壁厚609.6mm---40m 

 机房彩钢板 

后试烟道阀，将热风炉灌满风，关冷风阀及热风阀，10min后，根据风压下降情况检查烟道阀是否漏风。
同时可进行热风炉炉体的漏风检查。怎样进行开炉前的试水？答：高炉冷却水总管和冷却器在安装前已
进行过试压。开炉前的试水主要是检查以下几项内容：全部冷却设备正常通水后是否仍能保持规定的水
压。炉身上部的冷却器或喷水管出水是否正常。排水系统是否正常畅通。水管连接处有无漏水现象。试
水方法是先将各冷却器阀门关死，将水引至各个多足水管里，并打开多足水管下面的卸水阀门，先将管
道内杂物冲洗干净，然后关上卸水阀门。 
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