
紫铜加工公司 鑫盛泰钣金加工 安宁紫铜加工

产品名称 紫铜加工公司 鑫盛泰钣金加工 安宁紫铜加工

公司名称 云南鑫盛泰金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南拓翔路206号大型激光切割钢工市场B1-B2号

联系电话 13629432928 13629432928

产品详情

  在整个钣金加工的流程中该采取什么样的措施来保护?首先在剪板机后面可以根据剪板机的长度放置
一块胶垫，成斜角位置摆放，并固定于剪板机的两端，紫铜加工报价，这样便于滑落下来的时候不会碰
伤表面；激光料成型后要放置于激光料的堆放架，根据客户和激光件分类摆放，不要随意丢在钣金车间
的地面，可以完全避免激光料表面的刮伤和印痕；烤漆件出炉后应采用纸皮或者胶垫包覆，同时在机架
之类的钣金机型中需要在四周需要包覆，避免在上车或者托运的过程中碰到边角。

谨记数控钣金加工的操作要点：  

 1.应对图纸进行查看，以便查看折弯等操作工序的方向是不是准确，是不是有过错，还有即是材料、
板厚等是不是准确，以及尺寸是不是可以得到确保等。 

 2.假如要进行电镀的话，则是请求工件等的外表应处理洁净才行，紫铜加工公司，并且不能有缺点疑
问。如有，则应及时进行处理和处理。 

 3.假如工件有质量疑问，或是外表有缺点的话，那么应查看其是不是可以进行处理和处理，紫铜加工
价格，是不是会影响到后边的加工等。如对加工有影响的话，那么则不能进行加工操作。  

4.制品加工结束后，安宁紫铜加工，应进行必要的查验与查看，是不是存在疑问等。

钣金加工基本工艺顺序主要包含以下:

1、剪料：指材料经过剪板机得到矩形工件的工艺过程。



2、下料：指工件经过LASER切割或数控冲床冲裁的工艺过程。

3、落料：指在普通冲床或其他设备上使用模具加工得到产品形状的工艺过程。

4、冲孔：指工件由普通冲床和模具加工孔的工艺过程。

5、折弯：指工件由折弯机成型的工艺过程。

6、成形：指在普通冲床或其他设备上使用模具使工件变形的工艺过程。

7、抽孔：也叫“翻边”，指在普通冲床或其他设备上使用模具对工件形成圆孔边翻起的工艺过程。

8、攻牙：指在工件上加工出内螺纹的工艺过程。

紫铜加工公司-鑫盛泰钣金加工-安宁紫铜加工由云南鑫盛泰金属制品有限公司提供。云南鑫盛泰金属制
品有限公司是从事“激光切割,钣金加工,预埋件加工”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念
，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：刘总。
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