
Q235B碳钢厚壁三通生产厂家

产品名称 Q235B碳钢厚壁三通生产厂家

公司名称 沧州厚创管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 盐山县盐山镇南隅村（注册地址）

联系电话  17331729618

产品详情

与热压工艺相比，冲压冷拔成形的外观质量不如前者质量也是有很大区分的。除上述三种常用的成形工
艺以外，无缝20G厚壁三通成形还有采用将管坯挤压到三通压制机外模后，再通过三通管坯内通球冲击
打眼整形的成形工艺技术。但这种工艺相对复杂目前国内很多小的企业无法生产、20G厚壁三通操作麻
烦，且成形质量不如前述工艺，20G材质故较少采用。

1.焊缝结构形式的影响

高压三通焊缝不同于一般的焊缝形式，这种焊缝的断面尺寸较一般的焊缝更大，在高压三通的焊接过程
中，管道由于自重等原因会发生一定的变形，焊接处会出现塑性变形和组织转变现象，这些现象会在高
压三通内部产生内应力，同时高压三通会有时采用非对称焊接的焊接形式，这使得焊缝处的内应力更大
。当内应力存在的情况下，焊缝的结构形式使得焊缝的某些位置会出现应力集中现象，这些位置通常较
易发生损伤破坏。

2.三通焊接所处位置复杂

实示焊接过程中会发现三通焊缝所处的位置较为复杂，这使得焊接过程中的焊接方向要逐点进行变化，
这种焊接方式会给焊接工作带来极大的不便和困难，在这种焊接施工条件下便容易产生焊接缺陷问题；
另外，三通管道的接合外焊缝是一条马鞍形的空间曲线，这就造成在焊接过程中很难保证按照规定的对
口间隙和角度进行焊接，对口不准确是造成焊接缺陷的主要原因，在对口不准确的情况下容易出现焊接
根部无法焊透、烧穿以及焊缝根部出现裂纹等问题。

3.所处环境的影响

如果焊接过程中焊缝存大缺陷，加之高压三通管道一直长期处在高压、高温以及腐蚀等恶劣条件下，同
时焊缝部分存在应力集中现象，这就使得高压三通缝容易产生破坏问题。

高压厚壁三通厚创管业管道锻制管件-在管件制造业中，是指用管、板和锻件为原材料制造的，其制造方
法包括几乎所有管件成形工序的内容。而涉及到具体品种（包括承插焊和螺纹管件的所有品种、支管座
和其它需要锻造成形的管件，如厚壁的锻制三通等）的情况时，所谓“锻制”即指主要采用锻造方式成



形的管件。这里所述的内容是指后一种锻制。显然，两个大的尺寸是主管，中间接出来的小尺寸就是支
管.在纯氧管线中，一般是有压力的，这时氧的活性更大；如使用冷拔三通，只要管内杂物在随氧气流移
动时，因管径变化，流速产生变化可能引起杂物与管子的碰撞产用火源或者因流速变化产用的静电放电
，都可能引起纯氧管的着火。冷拔三通管件加工方法是：在管道要加工冷拔三通处上作标记，并将标记
处打穿。
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