
橡胶输送带批发商

产品名称 橡胶输送带批发商

公司名称 晋江市黔晋矿山机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 福建省晋江市海峡国际五金机电城A区7栋

联系电话 13559649716 13559649716

产品详情

输送带常见的 安装缺陷及解决办法有哪些？ 

输送带常见的 设备缺陷及解决办法有哪些呢?下面就有输送带厂家给我们介绍一下，期望我们的
介绍可能在工作中更好的 帮到你们。耐高温输送带由多层橡胶棉帆布(涤棉布)或者聚酯帆布上下覆有耐
高温或耐热橡胶、经高温硫化粘合在一起，合适输送175℃以下热焦碳、水泥、熔渣和热铸件等。 

1、接头质量不过关：输送带的 接头胶接监理是输送带设备进程中重要的 一环。耐高温输送带由多层橡
胶棉帆布(涤棉布)或者聚酯帆布上下覆有耐高温或耐热橡胶、经高温硫化粘合在一起，合适输送175℃以
下热焦碳、水泥、熔渣和热铸件等。接头质量的
好坏，直接影响到输送性是否畸形运转。因硫化接头质量问题形成的
断带事故时有发生，不只影响出产，有的 还形成人身损害。接头质量的
好坏反应在利用后果上，假设胶接进程中不加强临控，仅靠竣工验收是难以看出问题的
，所以，严把硫化接头质量关在输送带设备进程中成为重要。 

2、设备实现后不进行试车调剂：不通过运转磨合时，新设备的 输送带极易发生部分磨损的
现象。要特别器重漏斗调料板，裙板，挡料板等啊件的 调剂。防止输送带跑偏，卡料等现象的
发生。此外，还要加强对输送带运转进程的 监护，防止卡住大块物料致使输送带适度磨损。 

3、输送带设备长度不合适：无论是新带设备仍是旧带调换，假设其时错误整条输送带的
设备进行细心的 计划策画，就很容易形成输送带接长了的
状况，直接结果是配重(重锤式配重)撞击地面，导致起动打滑。有的 诚然其时不问题，试车也不问题，
但是装备方位较低，运转两三个月后，配重下垂，起动时撞击地面。这是因为设备进程中不考虑到输送
带的 塑性变形跟弹性变形。 



输送带的硫化过程 

EPDM橡胶的硫化速度慢，硫化时间是普通耐热输送带的两倍。硫化时间过短或温度过低会导致橡胶层
起泡。因此，在生产过程中必须严格按照工艺规程来保证产品质量。EPDM的自粘性差是其在成型过程
中的缺点，但在硫化过程中具有一定的优势，因为橡胶材料不粘在板上，在硫化过程中容易排气。按压
后，经过1-2次按压，胶带表面的空气即可排出。硫化质量比普通输送带好，整体外观不差于普通输送带
。EP帆布芯耐高温输送带的硫化过程是按照普通EP帆布芯输送带的硫化过程进行的。除拉伸外，还需要
在硫化后再进行冷拉伸，以控制拉伸伸长率。温度160~170℃(蒸气压0.5~0.6mpa)，压力13MPa，压缩比8
~18%，预延伸率4~5%，固化时间T=T+0.7p+1.6(A+B)，固化时间min;T试验阳性硫化时间min;层数;是粘合
剂厚度、mm;下覆盖层厚度b， mm。EP输送带常见的质量问题是起泡，橡胶输送带批发商，主要是由于
附着力差，压到空气中。解决方法是使用冷开模具(温度低于80℃)来提高粘接强度或进行硫化，但这会
影响皮带的生产效率。 

尼龙保送带和普通棉布芯输送带的区别

尼龙保送带和普通棉布芯保送带相比具有强力高、弹性好、耐冲击、自重轻、成槽性好等特性，它能够
有效的降低保送本钱，完成高速、大跨度、长间隔保送。

EP保送带除具有尼龙保送带的诸多特性外，还具有身长小，湿态强度不降低的特性。这关于长间隔保送
和湿润的工作条件特别重要。 尼龙帆布、EP帆布可供选用的强度规格有：100N/mm 125N/mm 150N/mm
200N/mm 250N/mm 300N/mm 400N/mm等。 尼龙保送带和EP保送带的物理机械性能如下：掩盖层物理机
械性能：见普通保送带掩盖层物理机械性能。全厚度拉伸性能，带的纵向拉伸强度应不低于如下标称值
：315 400 500 600 630 800 900
1000N/mmb.带的全厚度纵向拉断伸长率不小于10%c.直线度不大于25mmd.层间粘合强度

橡胶输送带批发商由丰泽区泉林输送带配件经营部提供。丰泽区泉林输送带配件经营部位于福建省晋江
市海峡国际五金机电城A区7栋。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前泉林输送带在输送设备中享有良
好的声誉。泉林输送带取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。泉林输
送带全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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