
PBT 美国杜邦 CE2720 ,注塑成型,抗紫外线PBT,塑胶原料

产品名称 PBT 美国杜邦 CE2720
,注塑成型,抗紫外线PBT,塑胶原料

公司名称 深圳市裕邦塑胶原料有限公司

价格 25.50/千克

规格参数 品牌:PBT
型号:CE2720
产地:美国杜邦

公司地址 深圳市福田区福保街道新天世纪商务中心1栋B座
909号

联系电话 0755-89668220 15361525268

产品详情

现货销售：PBT 美国杜邦 Cristin  CE2720,注塑成型,抗紫外线PBT,塑胶原料。

深圳市裕邦塑胶原料有限公司具有自主进出口经营权(海关注册编号：4403160）长期销售：PBT 美国杜邦
Cristin  CE2720,注塑成型,抗紫外线PBT,塑胶原料。

常备现货库存，在深圳，佛山，东莞，青岛，新加坡，宁波，香港设有业务据点，为客户提供极速便捷
服务。

PBT 美国杜邦 Cristin  CE2720,注塑成型,抗紫外线PBT,塑胶原料.。

深圳市裕邦塑胶原料有限公司长期自主进口销售DURANEX日本宝理PBT
，常备库存也可签约预定，可办理全国公路铁路运输和东南亚海运，欢迎垂询！

pbt 美国杜邦 ce2720

工艺特点

pbt注塑之前一定要在110～120℃的温度下干燥3小时左右，成型加工温度为250～270℃，模温控制在50～
75℃为宜。因该料从熔融状态一经冷却，则会立即凝固结晶，故其冷却时间较短；若喷嘴温度控制不当
（偏低），流道（水口）易冷却固化，会出现堵嘴现象。若料筒温度超过275℃或熔料在料筒中停留时间
超过30分钟，易引起材料分解变脆。pbt注塑时需用较大水口进胶，不宜使用热流道系统，模具排气要良
好，宜用“高速、中压、中温”的条件成型加工，防火料或加玻纤的pbt水口料不宜再回收利用，停机时
需用pe或pp料及时清洗料管，以免碳化。

工艺条件：



干燥处理：这种材料在高温下很容易水解，因此加工前的干燥处理是很重要的。建议在空气中的干燥条
件为120℃，6~8小时，或者150℃，2~4小时。湿度必须小于0.03%。如果用吸湿干燥器干燥，建议条件为
150℃，2.5小时。[2]

熔化温度：225~275℃，建议温度：250℃ 。

模具温度：对于未增强型的材料为40~60℃。要很好地设计模具的冷却腔道以减小塑件的弯曲。热量的散
失一定要快而均匀。建议模具冷却腔道的直径为12mm。

注射压力：中等（zui大到1500bar）。

注射速度：应使用尽可能快的注射速度（因为pbt的凝固很快）。

流道和浇口:建议使用圆形流道以增加压力的传递（经验公式：流道直径=塑件厚度+1.5mm）。可以使用
各种型式的浇口。也可以使用热流道，但要注意防止材料的渗漏和降解。浇口直径应该在0.8~1.0*t之间
，这里t是塑件厚度。如果是潜入式浇口，建议小直径为0.75mm。

pbt是在其主链上具有酯键的直链型热塑性饱和聚酯，其化学名为polybutyleneterephthalte，简称pbt，是与
pet树脂同类别的高聚物。

由于它具有高的熔点和结晶度，吸水率和热膨胀系数也都很低，因此具有优良的尺寸稳定性。此外，还
具有优良的电绝缘性，由吸湿性引起的电性能的变化很小，绝缘电压很高。

在pbt的聚集态结构中有结晶区和非晶区，因此，可以通过添加其它物质容易地对进行改性，赋予其各种
功能。现有难燃型品级、高速成型型品级、高抗冲击型品级等赋予了各种功能的各种各样的品级。

连接器、小型开关、电容器壳等电子部件，oa机械的键盘及vtr、机等的功能机械部件，车用电子部件，
车门外部把手等汽车部件。还有，医疗机械，建筑材料，精密机械等广泛地应用在我们的日常中的很多
用品用具上。
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