
大连FMC4008机床钣金件 导轨防护罩安装

产品名称 大连FMC4008机床钣金件 导轨防护罩安装

公司名称 盐山德克机床附件制造有限公司

价格 300.00/件

规格参数 德克:1200
F500:1200
河北:30

公司地址 河北 沧州市 盐山县庆云王信开发区88-95号

联系电话 0317-6349313 18632716263

产品详情

大连市FMC4008机床钣金件 钢板防护罩组装

选用西班牙钣金技术，对小巨人vtc160-2pc机床保护罩进行全面的检验、生产制造，意威尔集团公司设计

方案并描绘出其钣金的零件图,也叫三视图.它的作用要用工程图纸方法把它钣金的构造表现出来..制作展

开图.其实就是将一构造繁琐的零件进行成一个平板电脑件. 开料.开料的方式有很多,关键有以下几点方法:

剪板机开料.直流焊机租赁是运用剪板机剪成展开图的外型宽度规格.如有冲孔机、圆角的，后转高速冲床

融合磨具冲孔机、圆角成 形. 高速冲床开料.是运用高速冲床分一步或步多在材料上把零件进行后平板电

脑件构造冲做成形.其特点是消耗工时短,高效率,可以减少生产成本,在大批量生产的时候经常使用. nc数控

下料.nc下料时首先撰写数控车床加工程序流程.就是通过数控编程软件,直流焊机租赁将制作的展开图编

为nc数控加工机床可识别程序流程.使其跟据这种程序流程一步一步的在一块不锈钢板上,把它平板电脑件



的构造样子冷挤出去.

激光下料.是运用光纤激光切割方法,在一块不锈钢板上把其平板电脑件的构造样子激光切割出去. 反边攻

牙.反边也叫抽孔,便是在一个比较小的基孔上提成一个稍大的孔,直流焊机租赁再去抽孔上攻牙.这么做可

提升其抗压强度,防止滑牙.一般用于厚度很薄的钣金加工厂.当厚度较大时,如2.0、2.5等以上厚度,大家便能

立即攻牙,不必反边.5.冲床加工.一般冲床加工的是冲孔机圆角、冲孔机落料、冲飞边、冲撕破、抽孔等加

工方法,从而达到生产加工目地.其生产必须有明确的磨具去完成实际操作.冲飞边的是飞边模,冲撕破的是

撕破成形模等.6.压铆.压铆就我厂来讲,经经常使用的有压铆螺柱、压铆螺母、压铆螺钉等,其压铆方法一

般通过高速冲床或液压压铆机去完成实际操作,把它铆合到钣金

生产商数控加工中心钢板防护罩生产公司

有着600余台****的精密加工工业设备：包含德国通快企业的光纤激光切割、精密加工数控机床；lgmazak 

cnc数控数控车床；日本amada高精密数控机床及数控折弯机；大中型气动冲床，好几条全自动冲压生产

线；加工中心、数控磨床、数控车床等五金加工设备，产生完善而强悍的钣金件、冲压加工及机械加工

配套生产量。

1．进行方法要合，要方便节约材料及工艺性能2．选择合适的问隙及压边方法，t=2.0下列问隙0.2，t=2-3

问隙0.5，包边条方法选用短边包长边（门扇类）



3．有效考虑到公差尺寸：下差一直走，正差走一半；孔形规格：正差一直走，下差走一半。4．毛边方

位5．抽牙、压铆、、冲突点（包），等位置方向，绘制剖视图6．核查材料，厚度，以厚度公差7．特殊

角度，折型角内半经（一般r=0.5）要试折来定进行理,

本品的品牌老司机，型号规格是VCN510MTV815，款式是钢板防护罩，拉申后长短是3690（mm），缩小

后长短是76（mm），行程安排长短是3630（mm），保护罩总宽是258（mm），保护罩内部结构总宽是2

10（mm），保护罩内部结构相对高度是56（mm），滑轨相对高度是43（mm），滑轨总宽是179（mm）

，安全防护位置是滑轨，是不是库存量是，是不是批发价是不是
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