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产品名称 铝合金压铸加工 宿迁铝合金压铸
法黎鑫金属制品公司

公司名称 昆山法黎鑫金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市相城区北桥镇锦峰工业园

联系电话 13915789987 13915789987

产品详情

冷室压铸中金属液由手工或自动浇注装置浇入压室内，然后压射冲头前进，将金属液压入型腔。在热室
压铸工艺中，压室垂直于坩埚内，金属液通过压室上的进料口自动流入压室。压射冲头向下运动，压铸
铝合金表面处理，推动金属液通过鹅颈管进入型腔。金属液凝固后，铝合金压铸加工，压铸模具打开，
铝合金压铸厂，取出铸件，完成一个压铸循环。

探索性实验还发现:用葡萄糖的NaOH溶液在某些条件下进行直流恒压电解抛光后，铝材表面反射率可以
达到90%，但由于实验还存在不稳定因素，宿迁铝合金压铸，有待进一步研究。探索了采用直流脉冲电
解抛光法在碱性条件下抛光铝材的可行性，结果表明：采用脉冲电解抛光法可以达到直流恒压电解抛光
的整平效果，但其整平速度较慢。

工艺研究结果表明，在Na_2WO_4中性混合体系中，控制成膜促进剂浓度为2.5～3.0g/l，
络合成膜剂浓度为1.5～3.0g/l，Na_2WO_4浓度为0.5～0.8g/l，峰值电流密度为6～12A/dm~2，
弱搅拌，可以获得完整均匀、光泽性好的灰色系列无机非金属膜层。该膜层厚度为
5～10μm，显微硬度为300～540HV，耐蚀性优异。该中性体系对铝合金有较好的适应性，
防锈铝、锻铝等多种系列铝合金上都能较好地成膜。

铝合金压铸加工-宿迁铝合金压铸-
法黎鑫金属制品公司(查看)由昆山法黎鑫金属制品有限公司提供。昆山法黎鑫金属制品有限公司是江苏
苏州 ,电子、电工产品加工的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满
足客户需求。在法黎鑫金属制品领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创法黎鑫金属制品更加
美好的未来。
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