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产品名称 干磨漆面海绵砂 海绵砂 江顺磨具海绵砂块厂家
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价格 面议

规格参数
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联系电话 13530211326 13530211326

产品详情

延长砂布卷的使用寿命的方法有哪些?

1.胶盖：

当一层金属材料覆盖在磨料切削刃上时，就会出现粘合剂覆盖。此时，砂布卷表面变得光亮，手摸起来
很滑。键合主要发生在高强度的金属材料中，海绵砂，特别是在坚硬的材料中。研磨压力不足是造成盖
粘的主要原因。对于硬度高的材料，压力不足使磨料难以渗入工件，使其难以破碎和自磨。较软的接触
轮或压板，圆盘海绵砂，即使有足够高的磨削压力，也只会导致严重的塌陷和难以压入工件的磨粒。砂
布卷的高速运转使磨区内的磨粒时间不足，工件的切削深度变薄，热重。粘盖的原因比较，解决方法也
比较。也就是说，合适的接触轮或压盘、足够的高磨削压力和低速的砂布卷是解决这一问题的根本途径
。当然，也有必要选用自锐性好的磨具。

2.直接研磨：

在研磨过程中，干磨漆面海绵砂，虽然所有的研磨剂仍然存在，但锋利度很差。这是因为磨损导致磨刃
变钝。这种现象称为钝磨。正常的磨削钝度是砂布卷使用寿命的终结。显然，海绵砂块价格，我们这里
所指的“磨钝性”，是由于在磨粒未耗尽的情况下，选择或使用砂布卷不当造成的。较软的接触轮或压
板很难使磨粒切入工件，导致边缘变平。磨削压力不足也会使砂布的磨削变钝，使砂布自身难以磨尖。
当工件较硬时，砂布卷的选择不合适，或砂布卷的速度较高，很难切入工件进行粗磨。砂布卷的异常磨
损严重影响了砂布卷的使用寿命，大大提高了加工成本，不容忽视。

3.堵塞：

当磨粒间隙在磨粒刃口完全钝之前迅速覆盖并填满切屑，从而使砂布卷丧失切削能力时，就会发生堵塞
。造成堵塞的原因有很多，主要是由于使用不当、材料加工、砂布卷选择等原因，接触轮或压板太软，
使磨粒难以渗入工件。砂布卷主要处于磨削状态。摩擦加热加工区的温度，使砂布卷产生“焊接”碎屑
，并造成堵塞。解决方案应采用硬接触轮和压板，或尖齿背接触轮和压板、小直径接触轮等。由于砂布
卷的高速性，使磨粒难以有效地切入工件。也会发生堵塞和。此时应降低砂布卷的速度。



海绵砂块具有什么样的优点你知道吗？

海绵砂块是以泡沫塑料为基材，具有良好的弹性和变形，不刮伤工件，根据工件的形状变化，洗涤后再
用海绵砂。广泛用于各种不规则、复杂的加工棉的研磨，用于木材、金属、塑料、油漆等材料的异型表
面的手工研磨，家用和厨房清洁用品。

海绵砂块是由泡沫海绵覆盖氧化铝，化学粘胶制成，柔软耐用。可对形状不规则的金属、木制品表面进
行抛光、弧光或雕刻凹凸线条，适用于不变形的金属、木制品表面。另外，海绵砂是以高弹性海绵海绵
为载体，粘胶包覆磨料，磨料粒径为80-400。

海绵砂块具有密度高、柔韧性好、韧性高、自磨性好、耗砂量低、可回收利用、抛光光洁度好、化学成
分稳定、耐磨、耐酸碱等特点。在连续磨削和分级过程中，具有锐边和锐边的磨壳断裂可以形成新的刃
口，使其磨削性能优于其它磨料。特别是海绵抛光砂由于其高硬度、高比重、稳定的化学性能和的自磨
性，成为有效解决数控抛光工艺磨粒的，同时也是理想的抛光材料。抛光、除锈、清洗工件、研磨、抛
光。

圆盘砂纸也分干砂和水砂，它们的区别这个你们知道吗

按照贴合物不同，分为背胶圆盘砂纸和背绒圆盘砂纸，还有带孔和不带孔的，带孔的圆盘砂纸在打磨物
件时，废屑可以从孔中排出，提高打磨效率。 

按照尺寸大小又可分为4英寸、5英寸、6英寸。

按照砂面分类又可分为白砂面、红砂面、黄砂面、蓝砂面、绿砂面等圆盘砂纸。

在众多的圆盘砂纸中，又能水砂和干砂之分，当然有些砂纸是可以干湿两用的。那么干砂和水砂有哪些
区别呢？

水砂，它的砂粒之间间隙较小，磨出的碎末也较小，砂带和水一起使用时碎末就会随水流出，所以好和
水一起使用。如果拿水砂纸干磨的话碎末就会留在砂粒的间隙，使砂纸表面变光从而达不到它应有的效
果。

而干砂纸，使用就非常方便了。它的砂粒之间的间隙较大，磨出来的碎末也较大，它在磨的过程中因间
隙大碎末会掉下来，所以不需要和水一起使用。

目前无锡博创抛光材料科技有限公司生产的干砂产品有黄砂、绿砂等。区别在于黄砂表面做了防堵塞涂
层，能够避免砂粒堵塞；而绿砂则可以干湿两用。当然，本公司还可根据客户要求生产各种规格粘扣式
、自粘式异型砂碟，及其他研磨产品。

干磨漆面海绵砂-海绵砂-江顺磨具海绵砂块厂家(查看)由深圳市宝安区松岗新立研磨材料行提供。深圳市
宝安区松岗新立研磨材料行是江西 南昌 ,磨具、磨料的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新
发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在江顺磨具领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创
江顺磨具更加美好的未来。
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