
钛板激光切割加工 鑫盛泰激光切割加工厂 楚雄钛板激光切割

产品名称 钛板激光切割加工 鑫盛泰激光切割加工厂
楚雄钛板激光切割

公司名称 云南鑫盛泰金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南拓翔路206号大型激光切割钢工市场B1-B2号

联系电话 13629432928 13629432928

产品详情

  为了让更多的用户更加详细地了解，以不锈钢板激光切割为例：不锈钢每米的价格一般是板厚的2.5倍
，铝板每米的价格一般是板厚的4倍。同时如果板材中间要割孔的，要收穿孔费，穿孔费根据板厚的不同
一般在0.4-2元不等。有些公司还要收空运转，一般总价格乘以1.2倍，有些公司不收空运转，量大的价格
可以便宜。

激光切割原理及工艺是，激光切割利用激光束作为热源的热切割，工作原理与激光焊相似。激光切割的
温度超过11000℃，足以使任何材料气化，因此在激光切割时，除熔化外，气化也起着重要的作用。

     激光切割时，喷射惰性气体流，吹除切口熔化金属，可使切口光洁平直；喷射氧气流可提高切割
速度。激光切割的切口细窄、尺寸准确、表面光洁，质量优于任何其他热切割方法。几乎所有的金属材
料都可以用激光切割，可切割的厚度从几微米的箔片至50毫米的板材。

 

为了让更多的用户更加详细地了解，以不锈钢板激光切割为例：不锈钢每米的价格一般是板厚的2.5倍，
铝板每米的价格一般是板厚的4倍。同时如果板材中间要割孔的，要收穿孔费，钛板激光切割公司，穿孔
费根据板厚的不同一般在0.4-2元不等。有些公司还要收空运转，钛板激光切割加工，一般总价格乘以1.2
倍，有些公司不收空运转，量大的价格可以便宜。

     当然具体价格跟加工量的大小、零件的形状（比较全是小孔就不能完全按米数算）、是否含运费



、是否是带材料加工等都有很大关系。

在激光切割钣金的过程中，经常会遇到各种问题，以下是几种常见问题的解决办法。 

切割穿孔技术：任何一种热切割技术，楚雄钛板激光切割，除少数情况可以从板边缘开始外，一般都必
须在板上穿一个小孔。之前在激光冲压复合机上是用冲头先冲出一个孔，然后再用激光从小孔处开始进
行切割。 

切割加工小孔变形情况的分析：因为机床在加工小孔时不是采取穿孔的方式，而是用脉冲穿孔的方式，
这使得激光能量在一个很小的区域过于集中，将非加工区域也烧焦，造成孔的变形，影响加工质量。我
们应在加工程序中将脉冲穿孔方式改为穿孔方式，加以解决。而对于较小功率的激光切割机则恰好相反
，在小孔加工时应采取脉冲穿孔的方式才能取得较好的表面光洁度。 

钛板激光切割加工-鑫盛泰激光切割加工厂-楚雄钛板激光切割由云南鑫盛泰金属制品有限公司提供。云
南鑫盛泰金属制品有限公司为客户提供“激光切割,钣金加工,预埋件加工”等业务，公司拥有“鑫盛泰”
等品牌，专注于机械及工业制品项目合作等行业。，在云南拓翔路206号大型激光切割钢工市场B1-B2号
的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：刘总。
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