
酒精废水处理，ic内循环厌氧反应器，IC厌氧反应器

产品名称 酒精废水处理，ic内循环厌氧反应器，IC厌氧反
应器

公司名称 山东瑞沃环保科技有限公司

价格 16888.00/件

规格参数 品牌:瑞沃
型号:RW-1
产地:山东

公司地址 济南市高新区铭盛大厦8楼

联系电话 67870026 15610172218

产品详情

一、厌氧生物处理的优点：

1、能耗大大降低，而且还可以回收生物能（沼气）；

因为厌氧生物处理工艺无需为微生物提供氧气，所以不需要鼓风曝气，减少了能耗，而且厌氧生物处理
工艺在大量降低废水中的有机物的同时，还会产生大量的沼气，其中主要的有效成分是甲烷，是一种可
以燃烧的气体，具有很高的利用价值，可以直接用于锅炉燃烧或发电；

2、污泥产量很低；

由于在厌氧生物处理过程中废水中的大部分有机污染物都被用来产生沼气——甲烷和二氧化碳了，用于
细胞合成的有机物相对来说要少得多；同时，厌氧微生物的增殖速率比好氧微生物低得多，产酸菌的产
率Y为0.15~0.34kgVSS/kgCOD，产甲烷菌的产率Y为0.03kgVSS/kgCOD左右，而好氧微生物的产率约为0.25
~0.6kgVSS/kgCOD。

3、厌氧微生物有可能对好氧微生物不能降解的一些有机物进行降解或部分降解；

对于某些含有难降解有机物的废水，利用厌氧工艺进行处理可以获得更好的处理效果，或者可以利用厌
氧工艺作为预处理工艺，可以提高废水的可生化性，提高后续好氧处理工艺的处理效果。

二、厌氧生物处理的缺点

厌氧生物处理过程中所涉及到的生化反应过程较为复杂，因为厌氧消化过程是由多种不同性质、不同功



能的厌氧微生物协同工作的一个连续的生化过程，不同种属间细菌的相互配合或平衡较难控制，因此在
运行厌氧反应器的过程中需要很高的技术要求；

厌氧微生物特别是其中的产甲烷细菌对温度、pH等环境因素非常敏感，也使得厌氧反应器的运行和应用
受到很多限制和困难；

虽然厌氧生物处理工艺在处理高浓度的工业废水时常常可以达到很高的处理效率，但其出水水质仍通常
较差，一般需要利用好氧工艺进行进一步的处理；

厌氧生物处理的气味较大；

对氨氮的去除效果不好，一般认为在厌氧条件下氨氮不会降低，而且还可能由于原废水中含有的有机氮
在厌氧条件下的转化导致氨氮浓度的上升。
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