
兆格精密 五金冲压件供应商 南通五金冲压件

产品名称 兆格精密 五金冲压件供应商 南通五金冲压件

公司名称 苏州兆格精密五金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市高新区石林路161号

联系电话 18168991439 18168991439

产品详情

苏州兆格精密五金有限公司位于苏州吴中区光福镇，是一家专注制造弹片、卡夹、五金冲压件、异型环
、平衡杆、精密弹簧及铸件的企业。欢迎广大客户咨询！

电池弹片冲压件跳屑的主要原因:

是精密五金模具在高速连续冲裁过程中有切削油，南通五金冲压件，间隙过大等因素的影响，使冲子与
废屑之间形成瞬间局部真空，当材料很薄，废屑自身的重量与凹模刃口对其摩擦力之和小于冲子对其的
吸附力时，在冲子上升过程中，五金冲压件哪家好，废屑便吸附在冲子表面，随之上升，从而形成跳屑
。影响跳屑的因素有很多，当冲子刃口磨损、切削油用量过多、材料很薄以及冲子进入凹模深度过短等
等，都能引起跳屑。

苏州兆格精密五金有限公司位于苏州吴中区光福镇，是一家制造弹片、卡夹、五金冲压件、异型环、平
衡杆、精密弹簧及铸件的企业。欢迎广大客户咨询！

哪些问题是汽车冲压件方面的？

1.汽车中的冲压件和挤压件都有哪些？

答：汽车中的冲压件，则是有大梁等，但是像车门及叶子板等，这些就不是冲压件了，而是挤压件。

2.目前，汽车冲压件的公差标准是哪个？

答：目前，汽车冲压件的公差标准，主要是参考《QC T 268-1999》这一个。



3.汽车摆臂铸铁的比冲压件的好吗？

答：如果从性能上来看的话，那么是未必。但是对于铸铁件来讲，其优点是成型和加工容易。

苏州兆格精密五金有限公司位于苏州吴中区光福镇，是一家制造弹片、卡夹、五金冲压件、异型环、平
衡杆、精密弹簧及铸件的企业。欢迎广大客户咨询！

抑制冲压件产生翻料、扭曲的方法：

1.增设强压功能。即对卸料镶块压料部加厚尺寸（正常的卸料镶块厚H+0.03mm），五金冲压件生产厂家
，以增加对凹模侧材料的压力，从而抑制冲切时冲压件产生翻料、扭曲变形。

2.凸模刃口端部修出斜面或弧形。这是减缓冲裁力的有效方法。减缓冲裁力，即可减轻对凹模侧材料的
拉伸力，从而达到抑制冲压件产生翻料、扭曲的效果。

3.日常模具生产中，应注意维护冲切凸、凹模刃口的锋利度。当冲切刃口磨损时，材料所受拉应力将增
大，从而冲压件产生翻料、扭曲的趋向加大。

4.冲裁间隙不合理或间隙不均也是产生冲压件翻料、扭曲的原因，需加以克服

兆格精密(图)-五金冲压件供应商-南通五金冲压件由苏州兆格精密五金有限公司提供。“五金制品,弹片,
模具”选择苏州兆格精密五金有限公司，公司位于：苏州市高新区石林路161号，多年来，兆格精密五金
坚持为客户提供好的服务，联系人：丘先生。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。兆
格精密五金期待成为您的长期合作伙伴！
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