
善测科技 蓖齿间隙测量公司 绵阳蓖齿间隙测量

产品名称 善测科技 蓖齿间隙测量公司 绵阳蓖齿间隙测量

公司名称 善测（天津）科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市西青区海澜德产业园A4-2层

联系电话  18920393056

产品详情

鉴相脉冲传感器定位件产生的脉冲随时间变化的鉴相信号脉冲图

计算机根据从前置器传来的信号，自动显示叶轮机械开始被监测后叶轮机械各叶片的脉冲
信号随时间变化的叶片信号脉冲图，蓖齿间隙测量设备，鉴相脉冲传感器定位件产生的脉
冲随时间变化的鉴相信号脉冲图以及被测叶轮机械上的各叶片转动一圈，绵阳蓖齿间隙测
量，叶片脉冲传感器产生的信号脉冲为一组叶片信号脉冲，转动n圈，组成n组叶片信号脉
冲，蓖齿间隙测量公司，n组叶片信号脉冲与细分鉴相信号脉冲构成的叶片故障诊断图；
对于刚性叶片，由于刚性叶片没有振动，当叶片没有故障时，该叶片所有的信号脉冲与其
对应的细分鉴相信号脉冲在同一条直线上，此时的Xij接近于零。

正则比例实模态叶片阻尼识别方法

借助具有黏性阻尼的n自由度系统振动微分方程，推导了正则比例实模态叶片阻尼识别方
法，并分析了该方法的识别误差。随后，借助西门子LMS Test.Lab测试软件，通过建模、
通道设置、锤击示波、锤击设置、测试、数据验证及模态识别等步骤，获得了某静止叶片
的阶模态振型。并借助高斯拟合得到了测试叶片的频率-阻尼比特性曲线，且具有较好的
拟合效果。后，分析了入口气体扰流激振法、压电陶瓷激励法、电磁激励法及声波激励法
等几种旋转叶片激振方案的优劣，并基于真实机组叶尖间隙测量与主动控制实验台制定了
相应的叶片阻尼识别实验方案。



汽封间隙调整的目的：汽封间隙增加，轴封漏汽量就会增加；级效率将降低，也会转子的
轴向推力将加大，在一定程度上会影响汽轮机的安全运行。

因此，汽封间隙必须按照设计标准进行调整，而调整之前准确的测量汽封间隙就成了前提
条件。

汽封间隙调整前准备：汽封间隙的测量调整工作在轴系中心及隔板和轴端汽封套洼窝中心
调整好之后进行。

压胶带法汽封间隙测量步骤：

1.将所有汽封块组装好，蓖齿间隙测量价格，并用木楔子或弹顶住汽封块。

2.根据每层白胶布0.25mm，在每道汽封环的两端及底部贴相应层数的白胶布，厚度分别按
规定取大间隙值和小间隙值。

善测科技(图)-蓖齿间隙测量公司-绵阳蓖齿间隙测量由善测（天津）科技有限公司提供。善测（天津）科
技有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回
馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。善测——您可信赖的朋友，公司地
址：天津市西青区海澜德产业园A4-2层，联系人：善测科技。同时本公司还是从事传感器，天津光纤传
感器，天津微博传感器的厂家，欢迎来电咨询。
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