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产品名称 叶尖振幅测量设备 善测 沈阳叶尖振幅

公司名称 善测（天津）科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市西青区海澜德产业园A4-2层

联系电话  18920393056

产品详情

数控机床各进给轴的反向间隙进行测量和补偿

机床在出厂前已仔细的测量了进给系统中的间隙值，并进行了补偿。随着数控机床使用时
间的增长，反向间隙还会因为运动副的磨损而逐渐增加，所以需要定期对数控机床各进给
轴的反向间隙进行测量和补偿。

当在数控系统中进行反向间隙补偿后，数控系统在控制进给轴反向运动时，自动先让该进
给轴反向运动，然后再按编程指令进行运动。即数控系统会控制伺服电机多走一段距离，
这段距离等于反向补偿值，从而补偿反向间隙。

在不同的速度下测得的反向间隙是不同的，一般低速时的反向间隙值比高速时的反向间隙
值在，尤其是在进给轴负荷较大，运动阻力较大时。所以有的数控系统就提供了低速G01
和高速G00两种补偿值。

叶片振动与叶片故障的区别

当某叶片产生了故障时，均不同程度地引起叶片信号脉冲的提前或滞后，Xij不等于零，Xi
j越大，故障越严重，对Xij设定故障警告值T，以此为基准，计算机进行趋势分析，当|Xij|
≥T后，计算机报警，T是根据所监测设备的重要性、转速高低由公式而具体确定的；对



于柔性叶片，无论是否发生叶片故障都将产生叶片振动，当叶片没有故障时，该叶片信号
脉冲与其对应的细分鉴相信号脉冲不在同一条直线上，叶片脉冲在其对应的细分鉴相信号
脉冲位置的左右徘徊，Xij不等于零，Xij的平均值接近于零，叶片的振动幅度F等于该叶片
的多次测量中的Xij的值max{Xij}与值min{Xij}的差值，当叶片发生故障时，Xij的平均值G不
等于零，平均值G越大表明故障越严重，以此区分叶片振动与叶片故障

测量相邻两泵段的止口间隙，方法如图1。将相邻两泵段迭起，再往复推动上面的泵段，
百分表读数差就是止口间隙。然后按上法对90°方位再测量一次取其平均数。其间隙值一
般为0.04mm～0.08mm，叶尖振幅测量系统，当大于0.1mm时，叶尖振幅测量设备，就要
进行修理。

简单的修理方法，可在间隙较大的中断凸止口周围均匀地堆焊6～8处，每处长度25mm～4
0mm，然后将止口车削到需要尺寸。各中段止口间隙数据在水泵检修中非常重要，沈阳叶
尖振幅，止口间隙过大，则增加了水泵转子的相对晃度，造成水泵通流间隙的偏移，二单
侧间隙减小，运行中则有可能发生动静摩擦引起水泵抱死。

止口间隙过小则有可能发生中段安装不到位，叶尖振幅测量，人为减小水泵总窜量，轻则
降低水泵效率，重则引起动静摩擦，损坏设备。

叶尖振幅测量设备-善测(在线咨询)-沈阳叶尖振幅由善测（天津）科技有限公司提供。善测（天津）科技
有限公司实力不俗，信誉可靠，在天津 天津市 的科研仪器仪表等行业积累了大批忠诚的客户。善测带着
精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入**，共创美好未来！同时本公司还是从事传感
器，天津传感器，北京传感器的厂家，欢迎来电咨询。
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