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产品详情

   快速换模系统操作当中要注意的小细节！

简单发生轰动的，而轰动对机器的寿数和稳定性都有较大的影响，所以在调整模时请注意以下事项：

1..慢速开模速度：慢速开模速度是模具启动的速度，换模快速设备，所以速度在中速以下，一般选用慢
速中压，由于锁模时模板有一定量的变形来发生锁模力，所以启动压力能够恰当大一些，辽宁快速换模
，一般在50左右，慢速方位视机型而定，一般在模具开到一点点的方位时为减少开模时刻而转快速开模
。

2.快速开模速度：快速开模速度压力能够恰当大一些以减少开模时刻，但快速开模方位和减速开模方位
一定要恰当拉开距离，由于快速开模时的冲击和惯性比较大，必需要一段距离来消除惯性对开模停止方
位的影响。但如果距离距离太大就会延伸开模时刻，能够将减速开模速度压力调整到很小，一般在10—2
0左右只要能够支持模板战胜阻力的小动力即可。

 

    在快速换模系统活动中要注意设备和人工的结合！

首先，由于传统换模活动中的内部和外部切换操作之间的混乱而造成的时间浪费
换模活动中的内部操作：机器停止时必须执行的操作
模具活动中的外部操作：打开机器后可以执行的操作

      第二，注塑模具快速换模，传统模具更换活动中由于连续停机而造成的浪费时间
传统模具更换活动中有很多 可以在打开机器电源时执行操作，但实际上可以在机器停止时执行操作。



每个链接的这种组合会导致企业的时间成本和竞争浪费。

     第三，传统的换模活动中的换模工作没有得到合理的优化
1，传统的换模活动没有制定适当的标准-谁在何时何地 2.传统的换模活动中没有并行操作-
超过两个人同时工作 3.在传统的换模活动中，工具，夹具和配件距离机器较远 ，这很难获得想要的结果

目前快速换模系统在冲床、油压机、塑料射出机、压铸机上应用已经相当普遍，确实带给业界宝贵财富
，深爱业界好评。快速换模系统渐渐成为设备上必要的标准配件。快速换模系统由移模臂、举模器、夹
模器、气动泵组合及油压、电路控制系统组成，提供完整系统解决方案，冲床快速换模厂家，我司是快
速换模系统制造厂，并提供完善善后服务，以使系统充分发挥其应有效益。 

辽宁快速换模-格莱富机械-冲床快速换模厂家由苏州格莱富机械科技有限公司提供。苏州格莱富机械科
技有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回
馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。苏州格莱富——您可信赖的朋友，
公司地址：江苏省苏州市工业园区东富路32号，联系人：李微微。
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