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产品详情

要说我们常用的电饭锅吧，有一个不利的地方，它的电源和连接器必须进行经常性的拨插，而接插件频
繁的使用就是影响到使用寿命，它还是两头连接的作用，传输又是电流，所以如果出现问题一般都是连
接器的问题，比锅的问题还普遍，这个时候我们就要结合自家厨房的实际情况进行安排，必须尽量减少
拨插的次数，比如安装一个可控制的电源插座。这样就不用直接拨插锅本身的连接器了，这样就会有效
起到保护的作用。

活中的小细节还有很多，我们费点心思保护好连接器，对于提高它的使用寿命来说是有很大的好处的，
特别是还要注意放置环境，不要过热过潮甚至是有腐蚀性环境，如果不能有效地保护好连接器，它的使
用寿命就会大打折扣。

低插入力

连接器的微型化与多芯化是紧密相连的，为解决航空插头插拔力过大问题，ZIF(零插入力)、LIF(低插入
力)结构在航空插头上应用日益增多。没有这些结构，连接器的插拔就会有困难。

zIF连接器是一种可以几乎不加外力的情况一下进行插拔的特殊结构的产品，也就是在连接器插拔中，接
触体处于自由状态。它的主要优点是插拔容易、不受芯数多少影响;寿命长，由于插拔时磨损，寿命可高
达5万次;节省，因插拔容易，并能得到足够接触压力，接触体可使用锡铅合金等非金金属镀层，或薄金
镀层。ZIF结构种类很多，如凸轮式、推动式、印制板移动式、杠杆自驱动式、手指拨动式、锯齿双楔式
等，常见的是凸轮式。据报道，国外还出现了焊料式、静液压式等新型结构ZIF连接器。

LIF连接器是一种只用很小的外力进行插拔的产品。实现低插入力可采用胡刷状接触件、双曲线螺旋插孔



等低插入力接触体。胡刷状接触体与一般接触体相比，插力可减少70%~90%，还可以使用润滑剂如聚醋
、聚苯醚等来减少插拔力。

表面安装化

1.表面安装连接器的发展概况

表面安装技术((SMT)往往是与微型化分下开的，一般来说. 间距小于0.5mm的连接器都回用到SMT。由于
SMT的使用，使整机变得更小、更薄、更轻、性能更好、总成本更低，因此表而安装连接器在国外得到
迅.速发展。如日本的表而安装连接器在九十一年代增长率高达49.4%
，表面安装连接器在无绳电话、笔记本电脑上的使用率分别达20% ，15%美I在强大信息产业推动下、表
面安装连接器需求峨不断上升，厂家纷纷投入此领域的研发(见表4)，九十年代其面安装连接器增长率达
38%。据称欧洲的表面安装连接器也己大量投放市场据预测，至2000年，表面安装连接器将占连接器市场
的40%。

目前，PCB、DITI， D型、Coaxial、IC插座等连接器都不同程度地实现了表而安装化，特别是PCB ，
FPC连接器已顺利过渡到表面安装型，0.8mm ， 0.5mm间距的表面安装产品已得到大量生产并广泛应用
到计算机业中‘据报道，0.3mm是表面安装连接器的1小间距。

2.表面安装连接器在发展中必须解决的技术难题

目前，连接器的片式化率仅为to%左右、远远滞后于电阻、电容等元器件。表面安装连接器在发展中必
须解决以下技术问题才能得以腾飞。

1)制定统一标准。连接器属外形不规则元件，种类繁多且还有许多定制产品，给组装带来许多困难。解
决标准化方而的诸多问题，才能使连接器的安装山设备向通用没备的方向发展。

2)保证焊接部位的强度。连接器不同于其他元件，要在焊接后多次插拔中承受额外产尘的力，必须采取
特殊措施对付这个问题。

3)减小接触体间距。连接器的高密度要求必然导致间距减小，微型接触体的设计及制造对缩小间距具有
关键作用。

4)引脚共面和形状。连接器体积比其它表面安装元器件要大，对引脚共面性问题更敏感，共面性对生产
效率和焊接点的可靠性于分重要，而良好的形状对检查、维修等极为有利。

5)适应表面安装的焊接法。表面安装连接器是采用回流焊接(红外线、气相等)方法进行焊接的，连接器长
时间处于高温下，绝缘体必须耐高温。

6)形状要适合自动安装。这一点对提高安装速度十分必要。如连接器中心必须有个吸合面以利于自动安
装设备的抓起。当然还有其它技术问题，如包装形式应适含贴装机等。

连接器已成为提高电子设备表面安装率的主要障碍之一。连接器、SMT设备及整机厂家均为此付出不懈
努力并取得一些进展。如采用机械安装增强牢固性;液晶聚合物((LCP) ，硫化机四芯扁插头， PPS(聚苯硫
醚)等新型材料基本可满足长时问高温要求;引脚形状采用鸥翼型(gulltype)则比较理思;在引脚预光堆积焊
料可部分解决共面性问题;压窝式编带包装(embossedtape)比较适合贴装机。贴装机本身也在改进，设法满
足连接器的特殊需求，如松下公司生产的CM195R-M高1效率新型多功能贴片机具有多品种送料器可大大
提高大型异形元器件的自动贴装速度。随着这一系列问题的解决，表面安装连接器将达到一个崭新的阶
段。

此外近几年为适应微型化发展而出现的新型互连技术一弹性体压贴的应用也日益广泛。弹性体的基体材



料址硅象胶这种互连技术是通过特定的方法使之具有导电性，然后用无引线机械压贴弹性体来实现电气
连接的这种特殊结构的产品称为弹性连接器。

报初的弹性连接器，是把碳或银掺入硅橡胶中，形成多种多徉的异电讯粒。而目前常用的技术是把导电
的和非详电的IiL酮像胶层‘每英寸多达500多层)交替叠成整体国外一些公司还采用了MOE技术(MOE，M
etal onElastic）把细金属导线(一般为镍或金)做在硅橡胶表面而形成，也气连接。口I孙，ZAF技术(ZAF，
Z-axis  AdhesionFilm)也得以应川，此技术用的是一种内含导电颗粒的特殊剩粘性薄膜，此膜在受到垂直
于膜面的压力，即在该方向(Z向)导t位，社i在X， Y方向绝缘。ZAF被称为下一代互联技术。、

弹性连接器具有体积小，封装密度高、结构简单、耐腐蚀、耐冲击震动和顺应性好等特点，初只是用于
液晶手表的弹性连接器，近几年，它的应用已扩展到蜂窝电话，磁盘驱动器，存储器组件等中。

大力发展我国高1档航空插头产品

高密度航空插头的发展引起了的高度重视，美、日发达国家在加强高1档微型产品研发的同时，并把其生
产逐步向包括中国在内的发展中国家渗透。近几年，我国社会、经济信息化迅速发展，高1档电子设备需
求旺盛，航空插头市场逐步扩大，连接器三资企业日益增多。为提高竟争能力，我国连接器行业应积极
加强高1档航空插头的研制。针对我国航空插头研发刚刚起步、技术基础差、资金短缺等现状，我们认为
应采取以下对策。

(1)建立规模经济，形成集团

现代高密度航空插头的研发，没有一定的规模经济是行不通的。因此应将当前重复、分散、小生产的产
业格局引向联合，并逐步实现联合投资，集约经营。把上规模经济作为产业结构调整重点，按照现代企
业制度的

要求，建立具有世界水平能与国外强手竞争的大集团公司，以适应国际市场竞争激烈的需求。

(2)重视技术、人才方面的投入

必须依靠科技进步，优化技术结构，加大技术改造的力度，加强工艺技术装备的更新。引进国外生产高
密度航空插头先进技术的同时，要加强消化、吸收，增强自主开发的能力。也要注意人才的培养、利用
，充分调动科技人员积极性。

(3)产品要争取上档次

全1面提高产品质量，广泛采用，努力发展高新技术和高可靠产品，创名、优、特产品。以高新关键技术
如SMT为开发重点，以生产高中档航空插头为主攻方向，带动整体水平的提高。

(4)确定重点服务领域

研制航空插头首先要满足国民经济、国家重点工程及装配的需要。加强为投资类设备及新一代整机配套
产品的研发，尤其要重点为推进国民经济信息化服务，如金融管理计算机网络化等。要改变我国连接器
行业以消费类中低档产品为主和投资类产品国产化率低的现状，以国产化逐步取代进口为终目的。

(5)面向国际、国内两个大市场

树立大市场观念，参与国际竞争，广泛采用，与国际接轨。根据市场需求，在满足国内配套的同时，强
化出口意识，提高出口份额，四芯扁插头厂家，努力开展国外销售服务的建设，四芯扁插头哪家好，扩
大高1档航空插头的国际市场占有率。



世界航空插头市场及技术飞快地向前发展，面对机遇，通过努力，我国航空插头的研制一定能够取得实
质性地进展。并由此带动我国高1档连接器生产能力的全1面提高，逐步缩小与先进国家的差距，使我国
成为一个真正的生产连接器的强国。

航空插头接线端子存在的问题及使用要点

  随着我国航空插头接线端子生产厂商不断提升产品技术外观设计等领域的，以及企业管理不断加强，
我国该产业实现了蓬勃发展，然而目前我国接线端子的发展依旧存在几个重要问题，出现这些问题主要
是因为受制于人才、市场接纳观念、硬件配套设备等几个方面影响。

目前我国接线端子产业主要以浙江、广东、江苏三个地区为主要中心，存在区域化集群现象，面对日益
激烈的市场竞争，区域发展不平衡，容易导致市场协同合作能力差。要想促进接线端子产业实现可持续
健康发展，必须集中各大产区的优势资源，进行大力整合，提高市场协同合作能力，才能提高产区整体
竞争力。

受传统择业观念和文化环境的影响，目前很少有人从事制造业工作，导致制造业人才急剧短缺，出现劳
动力结构性短缺，高1级技工荒，迫使制造成本急剧上升。目前航空插头接线端子产业急缺型技术性人才
，因此为缓解当前用工荒问题，企业应在实践中实施技能操作培训，而高校应针对目前情况加强对工业
技术性人才的培育。

除了上述问题制约着我国航空插头接线端子产业的发展，该产业的控制系统和功能部件发展滞后则是制
约该产业发展直接的问题，这就需要企业不断提高加工配套设备技术。

由于目前很多消费者都存在“产品质量外强内弱”这样一个错误观念，上海四芯扁插头，认为国产化的
接线端子质量和品质比较差，因此要想实现接线端子产业可持续健康发展，除了靠行业内企业和从业者
的努力，还需要得到消费者的支持和信任，这样才能形成绝1对性品牌，提高市场占有率。

跟着信号类型不断增多，竞争日益激烈，想要自身的产品机能被市场所接受，除了要考虑上述因素，还
必需对航空插头的电气机能有个全1面测试，这也是未来良多出产厂家必定要发展的重要方向。

应避免玻璃烧结密封产品受到强烈撞击或跌落，否则将破坏内部结构，影响其密封机能。航空插头处于
分离状态时应分别装上保护帽或者采取其它防尘措施；假如航空插头连接后长期不分离，可在插头和插
座之间打上保险。

清洗航空插头时，可使用蘸着无水乙醇的绸布进行，晾干后使用。不答应使用可能对航空插头产生有害
影响的丙1酮等化学溶剂。

航空插头连接时，应留意避免尾部附件受力松动和电缆线芯受力损伤。

航空插头在未准确连接到位并完全锁紧前，禁止通电。

在航空插头的固定、线束的夹紧等场合，使用螺纹连接时应有防松装置（防松螺钉、防松圈、保险丝等
）。

安装机柜式航空插头时，可通过调整键的位置以及航空插头的轴线位置，使其顺利插合，或直接在插合
状态下予以固定。



硫化机四芯扁插头-无锡逸凯矿冶设备-上海四芯扁插头由无锡逸凯矿冶设备制造有限公司提供。行路致
远，砥砺前行。无锡逸凯矿冶设备制造有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢
志成为橡胶工业设备具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司还是从事无锡小型修补机
，无锡矿用修补机，无锡皮带修补机的厂家，欢迎来电咨询。
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