
龙门式数控火焰等离子切割机 龙门式火焰等离子切割机
生产厂家批发价格

产品名称 龙门式数控火焰等离子切割机
龙门式火焰等离子切割机 生产厂家批发价格

公司名称 武汉华宇诚数控科技有限公司

价格 10000.00/台

规格参数 设备报价:为订金具体价格根据配置
设备型号:YCLM-4000
设备切割方式:数控等离子+数控火焰切割

公司地址 武汉市江夏区庙山工业园特1号

联系电话 18986290037 18986290037

产品详情
    我公司生产的数控火焰等离子切割机从使用的系统种类上有上海方菱、北京斯达峰系统、进口型有美国海宝系统。从驱动双边驱动（轨距大于4000mm），如果按照割炬数量分则有单割炬、双割炬、三割炬、四割炬等，完全根据用户的需求来制作。

   
   我公司生产的数控火焰等离子切割机在一台机器的横梁上同时配备等离子和火焰割枪，使得切割转换变得十分简单。在进行较厚碳钢板切割时，将系统设置为火焰切割状态，火焰切割部分工作；在进行薄钢板或不锈钢板、铜板、铝板切割时，将系统设置为等离子切割状态，等离子切割部分工作。切割时，钢板排放在托料架上，其各点的水平高度误差很大。为了保证切割质量，需要对割枪与钢板的相对距离进行不间断地调整，为此我们配置了弧压式高度调整器,点容式高度调高器.用户可根据配置需要合理选用。本机的机械结构设计合理，美观实用。电器及气动元件采用优质进口或国产器件，无故障周期长本机主要配置：● 控制系统：上海方菱、北京斯达系统、或美国海宝系统。● 伺服驱动：国产步进电机、进口伺服电机或定制。● 减速机：德国产精密减速机。● 横梁小车移动轨道：台湾高精密双轴心导轨。● 等离子电源：可以选择任何一种美国海宝的等离子电源或国产各种等离子电源。● 调高器：国产独立式弧压自动调高器或美国海宝带初始定位的弧压自动调高器。● 全封闭式塑料工程拖链进行电缆及输气管道传送。本机主要技术参数：● 轨距：4000mm（有效切割宽度3200mm）● 轨长：8000mm（有效切割长度6000mm，可根据用户要求增加或减少，单位长度为2000mm）● 整机运行速度：7000mm/min● 走位精度：±0.1mm● 切割精度：等离子±0.3mm/1000mm  火焰±0.4mm/1000mm(直线)● 重复定位精度：±0.1mm● 割炬升降*大距离：180mm● 切割厚度：  火焰：5-200mm  穿孔200mm;     ● 等离子：根据所配电源而定，厚切割可达50mm；
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数控等离子切割机电源选配的重要性

数控等离子切割机
在使用时能保持较好的切割精度，切割过程较快。有利于后期加工大量工件。等离子切割机的使用离不
开电源的使用，只要保证电源在使用中即可。只有在那个时候有一个良好的开端，才能有利于进一步的
加工过程。接下来，老司机将揭秘数控等离子切割机电源选配的重要性。

1、可用于等离子电源，手动切割，或用数控切割机切割。要实现割炬，在数控切割机上安装夹子，购买
时应考虑与数控直柄割炬结合使用。

2、根据切割片材的厚度选择等离子电源的电流大小时，等离子切割电源的价格根据功率不同而不同。从
成本的角度来看，功率越高，功耗和价格就越高。

3、等离子电源现在分为家用等离子电源和进口等离子电源。具体电源的选择要根据客户选择的型号和板
子的切割情况来确定。要达到良好的切割效果，机器的质量非常重要，当然也与操作者的技术操作息息
相关。

4、考虑等离子电缆的长度，即整个切割宽度内割炬与等离子电源之间的距离。如果电缆太长，切割机的
起弧和切割能力会下降。

5、等离子切割电源分为机器等离子电源和便携式等离子电源。数控切割机的设备一般采用内置等离子电
源。按引弧方式分类，等离子电源有接触引弧和非接触引弧(按钮)两种。现阶段配备了数控切割机使用
的多种非接触引弧方式。要确定等离子电源是哪种类型的起弧方法，只需查看指定的手持割炬上是否有
按钮。

6、数控等离子切割机的等离子电源有逆变式和晶闸管式两种，前者重量轻。

7、等离子电源的型号和生产厂家应根据切割断面的质量要求进行选择。由于等离子弧本身的特性，切割
的熔点上表面大，下表面小。切割断面总是有一定的梯度，不能像火焰切割那样垂直。

以上就是关于数控等离子切割机
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电源选配重要性的相关知识。选择时应注意，不应影响整体使用质量，电源应与机器配套使用，以帮助
电源在使用过程中发挥良好的作用。
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