
碳钢制造加工 萧山不锈钢厂为您服务 金华碳钢制造

产品名称 碳钢制造加工 萧山不锈钢厂为您服务
金华碳钢制造

公司名称 杭州萧山不锈钢设备制造厂

价格 面议

规格参数

公司地址 杭州市萧山区浦阳镇新宾路

联系电话  13706502622

产品详情

碳钢弯头成型工艺适用于制造工作压力小于10MPa，弯头内径d125mm，碳钢制造加工，弯头中径D与弯
头内径d比值D/d1.5的任何弯头，而弯头中径的大小不受限制.例如可以加工弯头内径为12m，弯头中径为
60m以上的大型弯头.碳钢弯头成型基本工艺过程是:首先焊接一个横截面为多边形的多棱环壳或两端封闭
的多棱扇形壳，内部冲满压力介质后，施以内压，在内压作用下横截面由多边形逐渐变成圆，终成为一
个圆形环壳.根据需要，一个圆形环壳可以切割成4个90○弯头或6个60○弯头或其它规格的弯头，该工艺
适用于制造弯头中径与弯头内径比大于1.5的任何规格大型弯头，是目前制造大型承压弯头的理想方法.

优点主要表现在以下几个方面:(1)不需管坯作原料，可节约制管设备及模具费用，碳钢制造厂家，且可得
到任意大直径而壁厚相对较薄的弯头.(2)坯料为平板或可展曲面，因而下料简单，精度容易保证，组装焊
接方便.(3)由于上述二条原因，可以缩短制造周期，生产成本大大降低.因不需要任何设备，尤其适合于
现场加工大型弯头.

       也用在环保设备和污水处理等方面，因他的优越性越来越多的被广泛采用。 格栅栅条间的空
隙宽度可根据清除污物的方式和水泵的要求来设定，碳钢制造加工厂，人工清除格栅间隙一般为16～25
mm。沉砂池或沉淀池前的格栅一般采用15-30mm，为40mm。常用的机械清渣设备有三种，即链条式、
移动式及钢丝绳牵引式格栅清污机。 按格栅栅条间距的大小不同，金华碳钢制造，格栅分为粗格栅、中
格栅和细格栅3类。按格栅的清渣方法，有人工格栅、机械格栅和水力清除格栅三种。

       选碳钢制作就选萧山不锈钢，碳钢制造

按冶炼方法可分为平炉钢、转炉钢和电炉钢；

按脱氧方法可分为沸腾钢（F）、镇静钢（Z）、半镇静钢（b）和特殊镇静钢（TZ）；



按含碳量可以把碳钢分为低碳钢（WC ≤ 0.25%），中碳钢（WC0.25%-0.6%）和高碳钢（WC>0.6%）；

按磷、硫含量可以把碳素钢分为普通碳素钢（含磷、硫较高）、碳素钢（含磷、硫较低）和钢（含磷、
硫更低）和钢。

一般碳钢中含碳量较高则硬度越大，强度也越高，但塑性较低。杭州碳钢制造出售 

碳钢制造加工-萧山不锈钢厂为您服务-金华碳钢制造由杭州萧山不锈钢设备制造厂提供。“不锈钢加工,
不锈钢制品,不锈钢厂家,不锈钢制作”选择杭州萧山不锈钢设备制造厂，公司位于：杭州市萧山区浦阳镇
新宾路，多年来，萧山不锈钢坚持为客户提供好的服务，联系人：谢经理。欢迎广大新老客户来电，来
函，亲临指导，洽谈业务。萧山不锈钢期待成为您的长期合作伙伴！
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