
五金冲压件厂家 铜陵五金冲压件 兆格精密五金

产品名称 五金冲压件厂家 铜陵五金冲压件 兆格精密五金

公司名称 苏州兆格精密五金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市高新区石林路161号

联系电话 18168991439 18168991439

产品详情

苏州兆格精密五金有限公司位于苏州吴中区光福镇，是一家制造弹片、卡夹、五金冲压件、异型环、平
衡杆、精密弹簧及铸件的企业。欢迎广大客户咨询！

在进行冲压件加工的时候，袖口不要敝开、穿紧身防护服。长发要戴防护帽、操作时不能戴手套。卡盘
、花盘必需有稳妥螺栓，运用前要拧紧，圆锥轴卡盘要装上拉杆。作业前须查看车床工作状况、发现问
题及时处置、装夹工件和刀具要紧固。夹持工件的卡盘、拨盘、鸡心夹的凸出部分运用防护罩，避免绞
住衣裳及身体的其他部位。

如无防护罩操作时应该注重间隔、不要接近。工件转变时禁止用手缠砂布砂光零件或用棉砂擦光零件，
砂光内孔和外圆是必需用棒槌缠砂布。对切削下来的带状切屑、螺旋状长切屑使用钩子及时铲除、禁止
用手拉。

除车床上装有工作中主动测量设备外，均应泊车测量工件，并将刀架移动到安各方位。车削细长工件时
，为包管安全应选用中间架或者跟刀架长出车床部分应该有标记。为了防崩碎切屑伤人，应该在适宜的
方位上设备通明挡板。

在加工时注意这些那么就可以确保您的安全了。

苏州兆格精密五金有限公司位于苏州吴中区光福镇，是一家专注制造弹片、卡夹、五金冲压件、异型环
、平衡杆、精密弹簧及铸件的企业。欢迎广大客户咨询！

五金冲压件汽车端子加工中防止不良品

坚持文明生产制度，铜陵五金冲压件，如工件和坯件的传送一定要用合适的工位器具，否则会压伤和擦



伤冲压件表面影响到其表面质量；

在冲压过程中要保证模具腔内的清洁，工作场所要整理的有条理加工后的冲件要摆放整齐。

在五金冲压件汽车端子生产过程中建立起严格的检验制度。禾聚冲压严格按照品质检验流程，分别由进
料检验员（IQC），制程巡检员（IPQC），出货检验员（OQC）来完成。

苏州兆格精密五金有限公司位于苏州吴中区光福镇，是一家制造弹片、卡夹、五金冲压件、异型环、平
衡杆、精密弹簧及铸件的企业。欢迎广大客户咨询！

探讨一下冲压件的尺寸公差

冲压件的尺寸公差，其一般的，是要遵守GB/T13914-2002中的规定要求。对于平冲压件，其尺寸公差是
分为十一个等级，用ST1至ST11来表示。并且，数字越大，则精度等级越低。

对于成形冲压件，其尺寸公差是分为十个等级，五金冲压件厂家，用FT1到FT10来表示。其同样的，五
金冲压件哪家好，数字越大，则精度等级越低。

冲压件的极限偏差，其孔尺寸下偏差是为零，上偏差则是将下偏差加上尺寸公差而得到的。而对于轴尺
寸，则是规定上偏差数值为零，下偏差则是用上偏差减去尺寸公差来得到。

五金冲压件厂家-铜陵五金冲压件-兆格精密五金由苏州兆格精密五金有限公司提供。苏州兆格精密五金
有限公司是一家从事“五金制品,弹片,模具”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”
的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“兆格精密五金”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用
户至上”的原则，使兆格精密五金在五金冲压件中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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