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产品名称 昆山斯伍德主轴维修 砂轮机主轴的维修
主轴维修

公司名称 昆山市斯伍德机电有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州市昆山市阳光中路92号

联系电话 15995609797 15995609797

产品详情

模拟电压输出不正常：用万用表检查系统输出的模拟电压是否正常；检查模拟电压信号线连接是否正确
或接触不良，数控机床主轴维修，变频器接收的模拟电压是否匹配。 强电控制部分断路或元器件损坏：
检查主轴供电这路各触点连接是否可靠，线路有否断路，兄弟机主轴维修，直流继电器是否损坏，保险
管是否烧坏。 变频器参数未调好：变频器内含有控制方式选择，主轴维修，分为变频器面板控制主轴方
式，NC系统控制主轴方式等，若不选择NC系统控制方式，则无法用系统控制主轴，修改这一参数；检
查相关参数设置是否合理。

那么主轴的热处理加工有哪些工序组成呢?下面小编就带你了解一下吧。

(1)毛坯热处理：也就是相当于一种预热的处理，在进行加工的时候，我们首先要对金属毛坯进行加热，
砂轮机主轴的维修，通过退火处理除掉金属的内应力从而优化金属的组织结构。

(2)预备热处理：采用均匀细致的正火处理就可以很好地提升主轴金属的表面硬度和结构强度，同时还可
以让其具备有良好的韧性，能够在繁重的工作中很快适应起来。

主轴部件的定位键损坏
(1)故障现象：立式加工中心换刀时冲击响声大，主轴前端拨动刀柄旋转的定位键局部变形。 (2)故障分
析：响声主要出现在机械手插刀阶段，故障初步确定为主轴准停位置误差和换刀参考点漂移。本机床采
用元件检测定向，引起主轴准停位置不准的原因可能是主轴准停装置电气系统参数变化、定位不牢靠或
主轴径向跳动超差。首先检查元件的安装位置，发现固定螺钉松动，机械手插刀时刀柄键槽未对正主轴
前端定位键，定位键被撞坏。 昆山斯伍德主轴维修(图)-砂轮机主轴的维修-主轴维修由昆山市斯伍德机
电有限公司提供。昆山斯伍德主轴维修(图)-砂轮机主轴的维修-主轴维修是昆山市斯伍德机电有限公司今
年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：汤德兵。
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