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施工中车棚光伏支架的连接方式

施工中车棚光伏支架的连接方式

1、端缘焊接法

在无法使用电焊套接合之特殊情况下，得采用端缘焊接法。焊接前必先使用切板器将承口
切得十分平整。然后以端缘焊接器焊接，其焊接方法及加热时间必需完全按照各型焊接器
之指示及加热时间表为之。焊接完成后，俟接合部分冷却，必须将接合缝之车棚光伏支架
的内部削平，否则日后杂物会再接缝处累积造成堵塞。

与传统轧制工艺相比薄太阳能光伏支架坯轧

1、直接轧制，天津光伏防水支架设备，取消了相变温度区的中间冷却，热轧变形在粗大
奥氏体组织上直接进行，避免合金元素在太阳能光伏支架坯冷却过程中析出，而使成品组
织得到弥散硬化和获得更精细、更均匀的金相组织。

2、均热工艺、辊底炉式均热炉保证了板坯在轧制过程中头尾温度的均匀和稳定，使带钢
全长的力学性能和厚度公差均匀一致。



3、较高的轧制温度，进精轧的开轧温度一般控制在1100—1150℃，天津光伏支架配套，
比常规轧机进精轧高100-150℃。因此，即使精轧机架数少，天津天津光伏防水支架，也
能更容易轧制超薄热轧带钢。

4、强力高压水除鳞，保证带钢表面质量。

5、目前许多新上的薄板坯连铸连轧生产线采用了半无头轧制及铁索体轧制技术，以提高
生产率，降低成本，改善产品质量。薄的太阳能光伏支架坯连铸连轧的上述特点使其在产
品质量和薄规格轧制上具有较大优势。

柔性光伏支架膨胀节的安装注意事项

1、柔性光伏支架膨胀节在安装前应先检查其型号、规格及柔性光伏支架配置情况，天津
光伏支架紧固件，必须符合设计要求。

2、对带内套筒的伸缩器应注意使内套筒子的方向与介质流动方向一致，铰链型伸缩器的
铰链转动平面应与位移转动平面一致。

3、需要进行“冷紧”的伸缩器，预变形所用的辅助构件应在管路安装完毕后方可拆除。

4、严禁用柔性光伏支架膨胀节变形的方法来调整管道的安装超差，以免影响柔性光伏支
架膨胀节的正常功能、降低使用寿命及增加管系、设备、支承构件的载荷。

天津光伏防水支架-宇富盛-天津光伏支架紧固件由天津市宇富盛新能源科技有限公司提供。天津市宇富
盛新能源科技有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产
品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。宇富盛——您可信赖的
朋友，公司地址：天津市静海大邱庄宇富盛新能源科技，联系人：丹丹。
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