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我公司主营螺旋焊管机组、小口径螺旋焊管机组、工业直缝焊管机组、纵剪机组、小口径焊管设备、高
速螺旋焊管机组、全自动直接成方机组、小型纵剪机组等。 

本公司跟您一起分享螺旋焊管机组销售以下内容：

带钢卷由吊车，吊放在上卷小车升降架上，脱开吊钩。小车横向移动，将带钢卷送入开卷机锥头上。开
卷机锥头油缸涨紧钢卷。小车升降台下降返回原位。涨紧带钢卷后。压辊压下，压在带钢卷上部，不得
使钢卷松散。锥头和压辊同时旋转（点动）。使带钢卷头部位转至开卷的位置。

引料装置铲刀伸出。锥头和压辊旋转，将带钢卷舌头顺利的送进夹送引料矫平机。（矫平辊的压下量根
据板厚预先调好）开卷机离合器脱开，调整好微制动，压辊抬起。剪切头尾对焊，对焊小车在油缸缩回
位置时，剪切尾部，小车伸出700mm时，剪切头部，夹送引料矫平机将带钢头部送至对焊台位置，进行
人口焊接。递送机将对焊后的带钢通过予弯导板送进成型机，成型后的钢管进行外焊，通过后桥上的输
出托架，托辊输出，高速螺旋焊管机组销售，切成定尺后，由拨料装置拨出。



 

公司主要销售螺旋焊管机组产品，欢迎新老客户莅临指导，共商合作！

我公司主营螺旋焊管机组、小口径螺旋焊管机组、工业直缝焊管机组、纵剪机组、小口径焊管设备、高
速螺旋焊管机组、全自动直接成方机组、小型纵剪机组等。

本公司跟您一起分享螺旋焊管机组销售以下内容：

螺旋焊管机组销售操作需要注意哪些问题：

1.应该保证钢带卷制成钢管的弯曲方向与在钢卷的自然弯曲方向保持一致。即上拆型式适用于下卷成型
方式，小口径螺旋焊管机组销售，下拆型式适用于上卷成型方式，这样就可以很好地减小钢带变形对于
钢管力学性能的影响，还可以减小成型过程中钢带变形弯曲力矩，从而减小设备负荷;

2.拆卷机必须对前进中的钢带施加一定大小的张紧力，以防松卷；

3.在前摆螺旋焊管机组中，拆卷机对于钢带递送的对中与纠偏起着关键作用，因此拆卷机必须具备稳定
、准确保证横向钢卷位置和随时纠正钢带走偏的工艺性能。

公司主要销售螺旋焊管机组产品，欢迎新老客户莅临指导，共商合作！

我公司主营螺旋焊管机组、小口径螺旋焊管机组、工业直缝焊管机组、纵剪机组、小口径焊管设备、高
速螺旋焊管机组、全自动直接成方机组、小型纵剪机组等。 

本公司跟您一起分享螺旋焊管机组销售以下内容： 

螺旋焊管设备的保温材料采用多层错缝包扎，有效减少了热损失，同时在外套表面采取控制措施，防止
冷桥的产生，从而使外套防腐层的温度控制得到了保证。用保温材料包扎多层铝箔反射层，有效减少了
热损失，使蒸汽管道更加经济合理。 

疏水系统采用全封闭的形式，布置灵活，结构合理，。钢套管上的排潮管既能及时排出潮湿气体，又可
作为日常运行的报警信号管。管道的热补偿采用波纹管补偿器，并将其装设在套管内，做成直埋形式，
高速螺旋焊管机组销售，无须设置观察井，山东螺旋焊管机组销售，施工操作方便、工期短。适用于输
送2.5MPa、350℃以下的蒸汽或其它介质，该产品用钢管做外防护层，具有强度高，不易损坏，施工检修



简便，使用寿命长的优点。 

公司主要销售螺旋焊管机组产品，欢迎新老客户莅临指导，共商合作！ 

山东螺旋焊管机组销售-华欣诚机电设备-小口径螺旋焊管机组销售由太原华欣诚机电设备有限公司提供
。太原华欣诚机电设备有限公司在机械及工业制品项目合作这一领域倾注了诸多的热忱和热情，太原华
欣诚机电一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各
界合作，共创成功，共创**。相关业务欢迎垂询，联系人：李总。
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