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产品名称 加硬合金圆棒 合金圆棒 三特硬质合金有限公司

公司名称 佛山市南海区三特硬质合金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省佛山市南海区狮山镇罗村上柏为群商铺南
13号

联系电话  13703081891

产品详情

压铸模常见故障原因及排除方法③

热处理的正确与否直接关系到模具使用寿命。由于热处理过程及工艺规程不正确，引起模具变形、开裂
而报废，以及热处理的残余应力导致模具在使用中失效的约占模具失效比重的一半左右。

压铸模型腔均由合金钢制成，这些材料价格较高，再加上加工费用，成本是较高的。如果由于热处理不
当或热处理质量不高，导致报废或寿命达不到设计要求，经济损失大。因此，在热处理时应注意以下几
点：

（1）锻件在未冷至室温时，进行球化退火。

（2）粗加工后、精加工前，增设调质处理。为防止硬度过高，造成加工困难，硬度限制在25-2HRC，并
于精加工前，安排去应力回火。

（3）淬火时注意钢的临界点Ac1和Ac3及保温时间，防止奥氏体粗化。回火时按20mm/h保温，回火次数
一般为3次，在有渗氮时，可省略第3次回火。

（4）热处理时，应注意型腔表面的脱碳与增碳。脱碳会迅速引起损伤、高密度裂纹；增碳会降低冷热疲
劳抗力。

（5）氮化时，应注意氮化表面不应有油污。经清洗的表面不允许用手直接触摸，应戴手套，以防止氮化
表面沾有油污导致氮化层不匀。
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模具钢以及铝合金是现在使用在机加工成品相对来说是比较多的一种材质，航天，汽车行业，合金圆棒



图片，电子行业，仪器仪表等行业使用铝制品相对来说比较多的行业，同时有的产品使用纯铝材质生产
，但是纯铝较软，很多都是采用铝合金材质作为工件材质这样能够保证铝的颜色的同时还能保证铝的硬
度得到提升，这样的铝合金可以采用高速钨钢铣刀。

  对其进行高速加工提高生产效率，加工方式可以是铣车、镗、钻都可以满足要求，特别注意的是在加
工铝合金是钨合金刀具材质采用超细晶粒硬质合金刀具带涂层，比较铝的导热性好，加工时很容易粘刀
，一般不宜采用Al20，在进行加工时，合金圆棒价格，应该要注意材质的硬度，根据硬度调整其进给量
，合金圆棒，硬度越高，相应调小进给量和切削速度。高速钨钢工具是高速加工高硅铝合金的理想的刀
具。其在加工过程中可以达到高的切削速度，同时还能获得良好的加工质量，加硬合金圆棒，而且刀具
寿命长。高速钨钢工具加工铝合金时的切削速度一般情况下为2000—6000m/min，高速机上加工时转速可
以达6000—8000m/min。，复杂型面铝合金的高速切削加工，可以采用粉末生产的高速钢涂层刀具。

三特硬质合金有限公司的硬质合金圆棒主要用途：可用于制作各种钻头、整体立铣刀、整体铰刀、雕刻
刀等等，同时也可制作硬质合金冲头及穿孔工具。Application:It used for making of various drill bits，integral
vertical milling cutter，graver and etc.Besides，they can be also used for making of cemented carbide punching
head，pointing and perforation tools. 加硬合金圆棒-合金圆棒-三特硬质合金有限公司由佛山市南海区三特
硬质合金有限公司提供。佛山市南海区三特硬质合金有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支
高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、
共创美好未来。三特硬质合金有限公司——您可信赖的朋友，公司地址：广东省佛山市南海区狮山镇罗
村上柏为群商铺南13号，联系人：吴彬泉。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

