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产品名称 金华夹具 苏州铸宏机械公司 液压夹具

公司名称 苏州铸宏机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市吴中区木渎镇木胥西路93号3幢

联系电话 13451976405 13451976405

产品详情

借以经常保车床卡盘长时间使用之后，依然能保证良好的精度，润滑工作便变得十分重要。不正确或是
不合适润滑把导致低压时不正常功能，夹持力减弱，夹持精度不良，不正常磨损以及卡住等问题，液压
夹具价格，因此需正确润滑卡盘。

首先，每天大约打一次二硫化钼油脂(颜色为黑色)，把油脂打入卡盘油嘴内直到油脂溢出夹爪面或是卡
盘之内孔处(内孔保护套和连结螺帽处)，但是假如卡盘高旋转或是大量水性切削油在加工使用时，需要
越来越多润滑，需按照不同情况来决定。次之，作业终了时务必以此风或是类似工具来清洁卡盘本体以
及滑道面。接着要做的是大约每6个月拆下卡盘分解清洗，保持夹爪滑动面干净并且给予润滑，使卡盘寿
命增长。并使用具有防锈效果切削油，金华夹具，预防卡盘外部生锈，防止卡盘生锈因而降低夹持力，
致使无法把工件夹紧。

配上一个合适的卡盘会使得数控机床如虎添翼，液压夹具厂家，制造商于选择时某种要依据自身产品的
实际情况选择，这样便能使其发挥出越来越好的作用。

常用卡盘的分类：

自卡盘爪数之上可以分为:两爪卡盘，三爪卡盘，四爪卡盘，六爪卡盘与特定卡盘。

自使用动力之上可以分为:手动卡盘，气动卡盘，液压卡盘，电动卡盘与机械卡盘。

自结构之上可以分为:中空卡盘与中实卡盘。

于数控机床之上我们使用为余的便是液压卡盘，上面试点介绍数控机床中液压卡盘的结构分类，工作原
理。



工作原理：透过 PLC控制继电器动作带动了电磁阀动作--液压油运动方向接著发生改变--带动了回转油缸
活塞做左右运动---卡带动
盘外部的一个楔形机构（亦可能是斜齿/锥面等其他机构）将轴往运动转变为径往运动--夹紧工件

液压卡盘可分为两种结构

一种是前置式的液压卡盘即卡盘与回转缸一体化，此安装直观便于，价格经济便宜。

一种是后拉式的液压卡盘乃卡盘安装在车床主轴后端，液压夹具定制，回转液压缸安装在车床主轴后端
。特点是卡盘与驱动油缸分，安装防水防切削液能力十分好。手动加工机床余采用这种结构。

其次针对各种导向件，在制作这种元件时不要和定位工件有直接的接触即可，如果是夹具内部的零部件
，还需要确定好内部结构之间的相互配合，同时还要确定好公差数值，这也是非常关键的 。有的部位不
会对工件的位置产生任何影响，在使用的过程中也不会和其他元件有任何关联，在制作这一部分时只需
要按照应用需求来进行即可。

现在机械行业的发展速度很快，所以对于液压夹具的应用也给予了更高的重视，为了提升改善工件的加
工质量，在制作夹具期间也需要将精度作为重点，制成的夹具精度越高，在使用夹具进行生产加工时就
越便捷。

金华夹具-苏州铸宏机械公司-
液压夹具价格由苏州铸宏机械有限公司提供。苏州铸宏机械有限公司实力不俗，信誉可靠，在江苏 苏州 
的刀具、夹具等行业积累了大批忠诚的客户。铸宏机械带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念
和您携手步入**，共创美好未来！
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