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产品名称 长沙振动刀裁切机品牌推荐 长沙瑞尔机电
长沙振动刀裁切机

公司名称 长沙瑞尔机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 长沙市芙蓉区远大二路翔铭广告大市场

联系电话 13319521798 13319521798

产品详情

    对于特定的雕刻速度，强度越大，切割或雕刻的深度就越大。您可利用雕刻机面板调节强度，也
可利用计算机的打印驱动程序来调节强度。在1%到的范围内，调整幅度是1%。强度越大，相当于速度也
越大。切割的深度也越深 光斑大小 光束光斑大小可利用不同焦距的透镜进行调节。小光斑的透镜用于高
分辨率的雕刻。大光斑的透镜用于较低分辨率的雕刻，但对于矢量切割，它是合适的选择。新设备的标
准配置是 2.0英寸的透镜。其光斑大小处于中间，适用于各种场合。

金属激光切割机的激光硬化处理工艺特点：

1、材料表面的高速加热和高速自冷。

2、激光硬化处理后的工件表面硬度高，比常规淬火要高5%～20%，可获得极细的硬化层组织。

3、由于激光加热速度快，因而热影响区小，淬火应力及变形小。

4、可以对形状复杂的零件和不能使用其他常规方法处理的零件进行局部硬化处理。同时，也可以根据需
要在同一零件的不同部位进行不同的激光硬化处理。

5、激光硬化工艺周期短，生产，工艺过程易实现计算机控制，自动化程度高，长沙振动刀切割机批发，
可纳入生产流水线。

6、激光硬化靠热量由表及里的传导自冷，无需冷却介质，对环境无污染。

    激光切割加工过程中，对于激光切割的粗糙度是有要求的，特别是中厚板的工件，在切割过程中
如果不注意的话很有可能造成切割的失误，长沙振动刀裁切机，所在一般都要求必须控制激光切割机切
割面的粗糙度。对于厚度2mm以上板材的激光切割，切割面粗糙度的分布是不均匀的，沿厚度方向差别



很大，长沙振动刀裁切机厂家电话，其变化状况有两个显著的特点： 

1)切割面的形貌分为截然不同的两部分，上部表面平整光滑，切割条纹整齐、细密，粗糙度值小；下部
切割条纹紊乱，表面不平整，粗糙度值大。上部具有激光束直接作用的特点，长沙振动刀裁切机品牌推
荐，下部则有熔化金属冲刷的特征。

   2)切割面上部区域内的表面粗糙度大体上是均匀一致的，不随高度而变化;而下部区域的表面粗糙度
则随高度而变化，越靠近下缘，表面粗糙度值越大，下缘处的表面粗糙度达到大值。无论是连续激光切
割机激光切割，还是脉冲激光切割，切割面都显示有明显的上、下两部分，所不同的是脉冲激光切割面
上部的切割条纹与脉冲频率有对应关系：频率越高，条纹越细密，表面粗糙度越值而连续激光切割时切
割面上部的切割条纹密度和表面粗造度则主要与切割速度有关。

   因此在评价切割面质量时应以下缘表面粗糙度为基准。但真正的下缘只是一根线，其粗糙度难于测
量，这可以通过测量临近下缘处的粗糙度代替。

长沙振动刀裁切机品牌推荐-长沙瑞尔机电-长沙振动刀裁切机由长沙瑞尔机电设备有限公司提供。长沙
瑞尔机电设备有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公
司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快
！
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