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产品名称 长春纽扣振动盘 怡合达振动盘定制
纽扣振动盘厂家

公司名称 天津怡合达振动盘制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市北辰区宜兴阜小房道北侧八街轻工电子园

联系电话 18822245788 18822245788

产品详情

振动盘一般的保养维护方法

振动盘一般的保养维护方法

  振动盘一般都是作为自动化筛选机器使用，振动盘通过振动会将料件进行纠正，然
后传输到下一个环节，这个时候就需要振动盘对料件的方向进行筛选，以达到自动化的目
的，不仅振动盘的价格比较优惠，长春纽扣振动盘，而且还能减少人工成本，被很多的厂
家使用。

  1.设备在运作工作中全过程中，肯定不可以起动压下设备。

  2.工作中全过程中，出入料出口处不可站人，以防止H型钢碰伤。

  3.工作中的吊装旋转全过程不可以在路轨上开展，纽扣振动盘现货批发，防止产品
工件滑掉，毁坏机器设备。

  4.摆线针减速机减速机次应用一个月后，应换机油。之后半年拆换一次。

振动盘出现振动乏力、过慢、零星的或者不规则的送料原因分析

故障现象：振动盘出现振动乏力、过慢、零星的或者不规则的送料



原因分析：

1、底座调整不当或弹断裂或线圈间隙调整不当

2、安装台面太薄或不平或有有缺陷，缺少硬度。如果悬吊于设备台面，会造成振动过弱
，台面厚度应该至少达到1-1/2"，这样才不会吸振，圆柱式撑脚必须配备三角支撑片。

3、震动盘的盘内有杂物或零件过多，或工件公差过大，批锋过大以及含油等；机器节奏
过快导致零件从振盘滑落。

4、电网波动，控制器需要重新调整以适应电网波动。

5、物料变更，纽扣振动盘定制，应当重新修整盘面并重调底盘

6、在使用气吹的场合可能会产生一些问题，可能存在：气压不稳、气源污染、含水或油
，这些污染物会滞留在振盘表面，导致送料速度减慢甚至不走。气源必须清洁、干燥，配
备独立的调压器、过滤器。不要使用刚性的管子会降低送料性能。应当使用柔韧的软管。

振动盘表面损伤的原因和处理方法如下：

1、由于微型齿轮减速电机的定、转子之间的气隙很小，因此，一旦轴承严重磨损、负荷
过重或受到冲击而使轴承稍有变形或弯曲，就会造成转子扫膛。扫膛的结果，轻则使铁心
表面擦伤，重则使铁心磨损而导致绕组碰壳烧毁。在减速电机的运行过程中，即使转子只
有轻微的扫膛声，也应立即切断电源，使减速电机停止工作，并进行检查。检查时，打开
减速电机的端盖，取出转子，仔细查明铁心擦伤部位和擦伤程度，并找出擦伤原因。

通常，铁心擦伤部位的硅钢片因摩擦过热而退火，结果硅钢片的导磁率降低。另一方面，
硅钢片的端面往往磨出毛刺，而毛刺向两边倒，造成硅钢片之间短路，使铁心的涡流增大
，从而留下隐患。如不及时处理，则随着铁心绝缘的老化，涡流不断增大，导致减速电机
的温升，结果减速电机过热甚至烧毁。

一旦发现硅钢片表面有毛刺，纽扣振动盘厂家，可用三角将其刮掉，并在铁心表面涂上绝
缘漆。如果硅钢片的齿部松动，可在硅钢片之间的缝隙内插入云母片，并涂上绝缘漆。这
样，既可加强硅钢片之间的绝缘，以防止片间短路，又可以增大铁心齿部的强度。

2、绕组绝缘击穿短路或绕组对地短路而产生电弧，使铁心表面伤，而振动盘往往凹凸不



平。这不但影振动盘的正常运行，而且也会导致硅钢片间短路，使铁心涡流增大。

如果振动盘堆有熔积物，可用予以刮除；如果振动盘凹凸不平、可用细锉清理平整。进行
以上处理后，在铁心表面涂上绝缘漆即可。

长春纽扣振动盘-怡合达振动盘定制-纽扣振动盘厂家由天津怡合达振动盘制造有限公司提供。“精密振
动盘,手工振动盘”选择天津怡合达振动盘制造有限公司，公司位于：天津市北辰区宜兴阜小房道北侧八
街轻工电子园，多年来，怡合达振动盘坚持为客户提供好的服务，联系人：邵文宇。欢迎广大新老客户
来电，来函，亲临指导，洽谈业务。怡合达振动盘期待成为您的长期合作伙伴！
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