
山东硅火泥 贵通玻璃窑炉维修材料 焦炉大修硅火泥批发

产品名称 山东硅火泥 贵通玻璃窑炉维修材料
焦炉大修硅火泥批发

公司名称 山西贵通耐火材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省忻州市五台工业园区

联系电话 13834699788 13834699788

产品详情

硅火泥相关信息

公司主营：热修材料，捣打料，焦炉热修硅火泥批发，浇注料，砌筑泥浆，密封层料，热修补料，维修
材料，热修维护材料，焊补材料，空压密封材料，砖煤气道喷补料，高温粘结剂，空压密封料，半干喷
补料

我公司为您介绍：硅火泥

耐火材料配方设计需要注意这些事项：

 在配制塑性要求高的成型料时，使用可塑性高的生料量较多。由于生料量未经热处理，在加热时引起
的不稳定性高于熟料。因此，在对塑性影响不大的条件下，多配入熟料可减少制品烧成时的开裂或变形
。在可塑成型料中，生料配入量不超过全部原料用量的50%。对于半干成型料，一般生料的加入量约占
全部原料用量的10%?59%或更少些。可塑性高的生料在成型料中具有较好的结合性，可提高生坯的强度
，同时也有利于成型压力的传递，便于成型。生料一般以细粉的形式加入，生料具有较大的反应活性，
可促使坯体烧结，有利于提高制品的强度。

上述内容仅供参考，详情请咨询我们，焦炉大修硅火泥批发，更多内容欢迎致电！

硅火泥相关信息

公司主营：热修材料，捣打料，浇注料，砌筑泥浆，密封层料，热修补料，维修材料，热修维护材料，
焦炉硅火泥生产厂家，焊补材料，空压密封材料，砖煤气道喷补料，高温粘结剂，空压密封料，半干喷
补料



我公司为您介绍：硅火泥

耐火浇注料的施工模板支设时，应符合下列要求：

1)准确，符合设计规定。2)支撑牢固，模板组合安装便于施工，搭接缝严密，不漏浆。3)对腐蚀性或粘结
性较强的耐火浇注料应在模板内设隔离层。4)预留膨胀缝用的木板条等应固定牢靠，避免受振捣时移位
。5)模板在施工前应涂刷防护机油等，以防粘结。(4)锚固件的制作和安装：锚固件一般分金属的和非金
属的两种，它的一端焊于炉窑铁壳或支撑钢架上，并埋入耐火浇注料中，起着支撑和连接作用。

耐火浇注料锚固件的设置应按设计规定，逋常在低温部位采用金属锚固件，高温部位则采用陶瓷锚固砖
。

金属锚固件根据炉体结构的不同部位采用不同形式，炉墙和拱顶的金属锚固件有V形、L形、Y形等几种
。

一般金属锚固件的前端埋设到炉墙厚度的2/3处;锚固砖一般露于加热面上。

上述内容仅供参考，详情请咨询我们，山东硅火泥，更多内容欢迎致电！

公司主营：热修材料，捣打料，浇注料，砌筑泥浆，密封层料，热修补料，维修材料，热修维护材料，
焊补材料，空压密封材料，砖煤气道喷补料，高温粘结剂，空压密封料，半干喷补料

我公司为您介绍：硅火泥

造成耐火砖损坏的因素

物理因素

1.耐火砖温度剧烈变化引起的裂纹。

2.高温造成的高温熔化。

3.重烧造成的收缩或膨胀对炉体造成损坏，缩短其使用寿命。

4.烘炉不当，升温过快，热膨胀过大，会损坏炉体，缩短其使用寿命。

5.液态金属通过可见孔隙渗入耐火砖，或渗入砖缝，凝结成固态后体积膨胀，产生应力，加速砖开裂。

机械因素

1.炉料特别是重金属物料对炉底和炉壁的机械冲击，是造成原因砖开裂的重要原因。

2.液态金属的流动(如感应熔炼炉中金属熔体的电磁搅拌)造成炉衬内表面的机械磨损。

3.由于挤压力过大，耐火砖内部软化变形，导致高温炉拱顶损坏。

耐火砖无论是在生产中还是在实际使用中，都要注意其使用条件和环境等因素的变化，有效避免损坏问
题，减少浪费，提高利用率。



山东硅火泥-贵通玻璃窑炉维修材料-焦炉大修硅火泥批发由山西贵通耐火材料有限公司提供。山西贵通
耐火材料有限公司在耐火、防火材料这一领域倾注了诸多的热忱和热情，贵通耐火材料一直以客户为中
心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创*
*。相关业务欢迎垂询，联系人：王总。
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