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然而，仅有极少数的不锈钢钢种，可以藉由热处理来改变其强度与材质结构。不锈钢之所以不易生锈，
是因其含有铬，在钢表面上形成一层致密的氧化铬保护膜，厚度约1~5A﹝1A=1-8cm﹞。这薄薄的一层，
却扮演着金钟罩铁布衫的功能，在一般的大气或有水的环境下，它可以防止腐蚀性的气体或液体向内侵
蚀，进而保护内部的材质不受侵害；更神奇的是，如果这层保护层受到外界以机械式﹝如刮伤﹞或化学
式的损伤，在一般大气下或有氧的环境下，就有自行修补的能力，以保护内部不被继续腐蚀。般规定1.1
网架的安装方法应根据网架受力和构造的特点，在满足质量安全、进度的和经济效果的条件下，结合施
工单位的施工技术条件综合确定。装方法选定后，应分别对网架施工阶段的吊点反力、挠度、杆件内力
、提升或顶升时支承柱的稳定性和风荷载下网架的水平推力等进行验算，必要时进行加固处理。论采取
何种施工方法，在正式施工前均应进行试拼装及试安装，当确认无误后方可进行正式施工。工准备2.1网
架安装目前常用的为高空散装法，安装时需要承重脚手架配合，脚手架的搭设需进行计算并经审批方能
进行搭设；台搭设采用钢管扣件式脚手架，立杆间距不小于1.5m×1.5m，横杆间距不小于1.5m；面杆间
距.4m，脚手板满铺并扎牢，脚手板净距.1m，立杆伸出平台高度必须.1m，平台搭设必须设双向剪刀撑及
扫地杆，平台前方设防护栏杆。3平台搭设高度：平台顶标高低网架下弦球底标高约.3m。台周围必须有
安全防护设施，安及安全栏杆，并有供施工人员上下的通道或扶梯。埋件的轴线偏差、相对标高及表面
平整度需进行复测。每个埋件必须标明相应的标高，放好轴线，网架施工前对轴线进行复测，超过规定
要进行修正。工工艺流程3.1根据安装图的编号，垫好垫实下弦球的平面，把下弦杆件与球连接并一次拧
紧到位。杆与上弦球应形成一个向下四角锥，腹杆与上弦球的连接必须一次拧紧到位，腹杆与下弦球的
连接不能一次拧紧到位，主要是为安装上弦杆起松口服务。3上弦杆安装顺序就由内向外传，上弦杆与球
拧紧应与腹杆和下弦球拧紧依次进行。工工艺操作要点4.1在整个网架安装过程中，要特别注意下弦球的
垫实、轴线的准确、高强螺栓的拧紧程度、挠度及几何尺寸的控制。装中对支架必须有足够的强度和刚
度，垫下弦球节点到规定标高，可以略微高出规定值。意事项5.1认真处理好预埋件高差，并控制在规程
、设计范围之内；装的网架成为稳定体以后，支顶点拆除时尽可能同时拆除速度必须一致；或按照5.3网
架自重挠度曲线分区按比例降落，每次约降1mm。 



山东海鼎钢管有限公司 在近日召开的核能行业协会2013年年会上，网据核能行业协会理事长张华祝作理
事会工作报告透露，目前我国在建核电机组共29台，在建规模继续保持世界。今后核能行业的工作方向
还包括加快推进内陆核电建设等。 会议通报，目前我国大陆有16台核电机组投入商业运行，总装机容量
1362万千瓦。2012年核发电量为983.17亿千瓦时，较2011年增长12.75%，占全国总发电量的1.97%，占全国
清洁能源发电量的9.22%。按世界核电运营者协会(WANO)规定的性能指标对照，在400余台运行机组中
，我国在役核电机组的运行水平总体处于中等偏上。 自从去年10月24日，在审议并通过《核安全与放射
性污染“十二五”规划及2020年远景目标》、《核电安全规划(2011―2020年)》和调整后的《核电中长期
发展规划(2011―2020年)》等三个规划后，我国核电稳妥恢复了正常建设。至今，福清4号、阳江4号、山
东石岛湾高温气冷堆核电站示范工程、田湾核电二期工程1号机组等4台机组已先后开工建设。其中，田
湾核电二期1号机组成为日本福岛核事故后，审议核准的个新建核电项目。目前，我国在建核电机组共29
台，装机容量达3166万千瓦，在建规模继续保持世界。 尽管我国核电建设已恢复建设，考虑到各级和公
众对核安全的重视，重启后的基调仍以安全为主，“十二五”期间内陆核电项目仍被搁置。但此次会议
中，张华祝指出，要进一步增强应对社会风险管理能力，加快推进内陆核电厂建设。同时还表示要积极
应对核电发展速度的调整对核电装备制造业带来的影响，提高我国核电装备的自主化能力和水平；进一
步开展核能合作等。 
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JFE使用YGW-23级（直径1.2毫米）焊接材料，采用MAG焊接（熔化极活性气体保护电弧焊，保护气体为
80%Ar+20%CO2）对该H型钢进行了7层13道次的焊接，焊接输入热量为3千焦/毫米，道次间温度低于350
℃。终的焊接头试验结果说明：熔合线、焊接热影响区在-40℃低温下均得到大于200焦的高夏比吸收功
值，该H型钢（包括焊接部）具有优良的低温韧性。日本钢铁工程控股公司（以下简称JFE）应用先进的
热机械控制工艺（TMCP）开发出高性能H型钢。 

主营材质：10#、20#无缝钢管、35#、45#无缝钢管、20G、40Cr、20Gr、16Mn-45Mn、27SiMn、Cr5Mo、
12CrMo(T12)、12Cr1MoV、10CrMo910、T91、15CrMo、35CrMo、40CrMo等。公司销售成都钢铁集团
、冶钢集团、包头钢厂、宝钢集团、安钢集团。 
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在这种情况下，颗粒之间的分子作用力，毛细管作用力以及摩擦阻力综合作用，使生球具有很高的机械
强度。以上所述生球成长的三个步骤，在生产中实际同时发生于同一造球机中。影响精矿成球的因素影
响精矿成球的因素很多，概括起来，可分为两类，一是原料的自然性质，二是造球工艺条件。原料的自
然性质。造球原料的自然性质中，以颗粒表面的亲水性、颗粒形状，对其成球性影响。颗粒表面亲水性
愈高，固相与液相界面的接触角愈小，颗粒容易被水润湿，薄膜水和毛细水含量高，毛细水的迁移速度
也高，从而成球性好。 
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