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产品名称 储罐补强圈 吉林补强圈 瑞海管道
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公司地址 盐山县城南开发区

联系电话  15373305697

产品详情

补强圈补强圈

316补强圈表面层的冷作硬化1. 冷作硬化及其衡量指标机械加工过程中，加工表面受切削力的作用而产生
塑性变形，使晶格扭曲，晶粒被拉长、纤维化，甚至破碎，从而使表面层得到强化，其硬度和强度都有
所提，这种现象称为冷作硬化。表面层的冷硬程度取决于切削力的大小、切削温度的低和塑性变形的快
慢。切削力越大，塑性变形越严重，冷硬程度就越大。同时，机械加工时产生的切削热使切削温度升，
当温度到一定程度时，会使已经强化了的金属回复到正常状态。因此，吉林补强圈，表面层的冷作硬化
是强化作用和回复作用的综合反映。
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补强圈补强圈

河北瑞海管道制造有限公司生产GD2000疏水盘，防水套管，GD87疏水盘，补强圈，垂直重力防爆门，
弹簧支吊架，多级节流孔板，储罐补强圈，阀门套筒，方风门，方风门，风机进口风箱，补强圈制作，
管夹滑动支座，铝膜防爆门，人孔补强圈，清扫孔，水流指示器，人孔，罩型通气帽，吸水喇叭口支架

车床几何形状的影响。切削刃钝圆半径的大小对切屑的形成过程有决定性的影响。实验证明，已加工表
面的显微硬度随着切削刃钝圆半径的增大而明显地增大，这是由于切削刃钝圆半径增大，径向切削分力
也将随之增大，表层金属的塑性变形程度加剧，导致冷硬程度增大。前角在土20°范围内变化时，对表
层金属的冷硬没有显著的影响。车床磨损对表层金属的冷硬影响也很大。当车床后面的磨损宽度增大时



，车床后面与被加工316补强圈的摩擦加剧，塑性变形增大，导致表面冷硬增大；但若磨损宽度继续增大
，摩擦热将急剧增加，弱化趋势会明显增强，表层金属的显微硬度将逐渐下降，直至稳定在某一水平上
。  

河北瑞海管道制造有限公司生产供应，碳钢补强圈，304补强圈，合金钢补强圈，执行标准有HG21506，J
B-T4736，GBT20801。

 按照补强圈结构焊缝要求，补强圈坡口分为A、B、C、D、E、F六种形式。除上述型式外，设计者可
以自行决定坡口型式，坡口无代号，按设计图纸。人孔补强圈

 A~F六种坡口型式的适用条件如下：

 A型：为非全焊透结构，适用于焊接接头型式相当于HGJ 17表中11-4中序号为G28、G29的结构。

 B型：为非全焊透结构，适用于焊接接头型式相当于HGJ 17表中11-4中序号为G33、G34的结构。

 C型：为全焊透结构，适用于焊接接头型式相当于HGJ 17表中11-4中序号为G35的结构。

 D型：为全焊透结构，适用于焊接接头型式相当于HGJ 17表中11-4中序号为G30的结构。

 E型：为全焊透结构，适用于焊接接头型式相当于HGJ 17表中11-4中序号为G31的结构。

 F型：为全焊透结构，适用于焊接接头型式相当于HGJ 17表中11-4中序号为G32的结构。

 材料及制造要求：

 1.要求补强圈材料尽量与壳体材料相同。人孔补强圈

储罐补强圈-吉林补强圈-
瑞海管道由河北瑞海管道制造有限公司提供。河北瑞海管道制造有限公司是从事“管帽 三通 法兰 弯头
弯管 支吊架 人孔 电厂配件”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品
和服务。欢迎来电咨询！联系人：王经理。
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