
合肥五金电镀 五金电镀 芜湖国瑞

产品名称 合肥五金电镀 五金电镀 芜湖国瑞

公司名称 芜湖国瑞表面处理有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 芜湖湾沚区启航路新芜电镀工业园西三号楼四层

联系电话 18356556666 18356556666

产品详情

电镀和化学镀过程就其本质

电镀和化学镀过程就其本质而言，关键就在于解决好"水溶液"(指除油溶液、酸洗、活化溶
液、电镀溶液以及清洗用的自来水、去离子水等)问题。整个过程一直在"水溶液"中进行，
目的是为了把一个原始材料表面转变成能够牢固附着所需要镀层的新表面。一、不锈钢基
体材料：不锈钢具有良好的耐蚀性，出于一些特殊用途的需要，常常在其表面进行电镀一
层金、银、镍、铬等金属。不锈钢基体材料在表面直接电镀得到的大多是粗糙与结合力差
的镀层，主要原因是不锈钢的表面存在强氧化膜影响镀层的结合力;且不锈钢过电位较高
，由于阴极有氢气还原析出而使镀层金属原子不易沉积。二、普通钢铁渗氮、碳基体材料
：钢铁渗氮、碳和淬火后，五金电镀价格，基体材料表面组织一般会有大量小颗粒状碳化
物(氧化皮)，五金电镀多少钱，碳原子与微量元素结合形成的未溶碳化物对晶界起钉扎作
用，一般在沉积过程中达到阴极表面的金属原子会沿着基体金属延伸的压力来占据与结构
相连续的位置。三、冷轧硬化基体材料：冷轧硬化件表面依不同的机加工方法，基材表面
和基材内部具有不同的结晶组织，表面晶格发生剧烈变形，并覆盖一层氧化膜。四、焊接
组合基体材料：电镀过程中焊接基体材料的零件焊接接口组合部位的镀层质量效果不好，
是受基体的表面状态影响。由于氢气在粗糙面的过电位小于光滑表面，然而氢气易析出使
镀层不易沉积。

延长电镀溶液的使用寿命

延长电镀溶液的使用寿命(1)减少杂质的带入量。要采用去离子水配制电镀溶液，入镀槽



前要清洗工件，使电镀溶液中的杂质减少l采取一定的措施减少化工原料、阳极、工装挂
具等带人杂质的量。(2)清除电镀溶液中的杂质。主要采取过滤法、电化学法和其他方法
。一是过滤法。它分为连续过滤法和定期过滤法。前者主要是清除电镀溶液中机械杂质、
有机杂质，还能起搅拌的作用。后者主要是定期处理电镀溶液后分离沉淀及其吸附物的方
法。二是电化学处理方法。一般用以清除电镀溶液中的金属杂质。三是其他处理方法。其
中离子交换法、冷冻法使用较多，渗法及膜分离法因其生产成本和膜的质量问题，五金电
镀哪家好，使用并不广泛。

生产过程中减少电镀溶液的带出量电镀溶液的粘度与使用温度、工件和挂具的形状与表面
状态及出槽的停留时间对电镀溶液的带出量有较大的影响，控制好这些因素可以大幅减少
电镀生产过程中电镀溶液的带出量。(1)电镀溶液的浓度与使用温度的选择。电镀溶液浓
度控制在工艺条件的下，以减少电镀溶液的带出量;提高电镀溶液的使用温度，合肥五金
电镀，能够降低电镀溶液的粘度，也能减少带出;通过添加表面活性剂以降低电镀溶液的
表面张力，也能减少电镀溶液的带出量。(2)挂具的设计与选用。挂具分为挂具和通用挂
具。要按实际生产需求确定使用类型，做到既满足生产需要，也能实现节能、减污。同时
，挂具的表面耍尽可能光滑，刺、桔皮等缺陷。

合肥五金电镀-五金电镀多少钱-芜湖国瑞(推荐商家)由芜湖国瑞表面处理有限公司提供。芜湖国瑞表面处
理有限公司为客户提供“镀金,镀锡,镀银”等业务，公司拥有“国瑞”等品牌，专注于其他聚合物等行业
。，在芜湖湾沚区启航路新芜电镀工业园西三号楼四层的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：马经理。
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