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联系电话  18664128181

产品详情

激光切管加工厂中如何去控制钣金件的质量？

 

图纸到手后，根据展开图及批量的不同选择不同落料方式。在落料完成后，不同的工件根据加工的要求
进入相应的工序。折弯时要首先要根据图纸上的尺度，资料厚度断定折弯时用的刀具和刀槽，防止产品
与刀具相碰撞引起变形是上模选用的要害，下模的选用根据板材的厚度来断定。其次是断定折弯的先后
顺序，折弯一般规则是先内后外，先小后大，先特别后一般。压铆时，要考虑螺柱的高度挑选相同不同
的模具，然后对压力机的压力进行调整。焊接有弧焊，点焊，二氧化碳维护焊，手工电弧焊等，点焊首
先要考虑工件焊接的方位，在批量生产时考虑做定位工装确保点焊方位准确。外表处理，不同板材外表
的处理方式不同，冷板加工后一般进行外表电镀，电镀完后不进行喷涂处理，选用的是进行磷化处理，
磷化处理后要进行喷涂处理。电镀板类外表清洗，脱脂，然后进行喷涂。在喷涂之后进入安装工序，在
整个过程中，要戴上手套，防止手上灰尘附在工件上，有些工件还要用吹洁净激光切管加工厂装配好之
后就进入包装环节了，工件检查后装入的包装袋中进行保护。

激光切管加工：激光表面处理与激光打标的联系

激光打标技术是激光加工的应用领域之一，过去几十年间，激光打标产业取得了显著的发展，这个市场
重要的变化是推出了低功率脉冲光纤激光器，现在已经发展到几乎每个供应商都能在其产品供给范围内
提供这类光纤激光打标设备。

这些激光器的波长通常属于1070nm左右的近红外（NIR）范畴，非常适用于多数金属产品的打标。铝、
铜及其合金等材料均可采用激光打标，但想在低热条件下在这类金属上打出肉眼清晰可见的深色标记，
不同金属打标的难易也不尽相同。



瑞云激光切管加工：百变的激光切割机

经过多年的发展，我国激光切割技术及装备从无到有，已逐步形成一定产业规模。因具有速度快、精度
高以及切割质量好的特点，激光切割机已经渗透到各行各业，助力中国制造业的发展。

大功率激光切割机

大功率激光切割机被广泛应用于金属加工，对于碳钢、不锈钢等常见金属板材，可以实现快速的切割速
度，且可以保持断面光滑。金属板材的越厚、切割难度就越大，用户选购激光切割机的应根据实际需求
选择激光器配置。

大功率激光切割机为常用的应用是切割不锈钢和碳钢。在良好的切割状态下，不锈钢可以达到23mm，而
碳钢板可以切割到35mm。但是为了保证加工的效率一般建议切割厚度在25mm以下，不锈钢在16mm以下
，才能实现良好的切割速度和精度。

中小功率激光切割机

中小功率的激光切割机能切割碳钢、不锈钢、合金钢、铝及合金、铜及合金、钛及合金、镍钼合金等材
料的同时，也可用于集成电路陶瓷基片的激光打孔加工和划线。还可以轻松加工传统刀具无法加工的材
料，比如玻璃，陶瓷，晶片等脆性材料，以及布料、皮革、橡胶等，并实现任意图形加工。

2009年金融危机之后，我国纺织服装、包装印刷、家具制造等下游的行业复苏、整合及行业升级，我国
中小功率激光切割设备实现了跨越式发展。目前我国的技术研发能力不断强大，中小功率激光切割切割
质量、效果、成本等都有明显的提高，在我国众多行业都得到了广泛的应用。目前中小功率激光切割的
应用已经扩展到3C电子产品、航空航天、汽车制造、船舶制造、仪表电子、机电产品、照明、家用电器
、精密配件等行业。
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