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 日常维护和保养：1. 每个工作日必须清理数控等离子切割机机床导轨的污垢，使床
身保持清洁，下班时关闭电源，数控等离子切割机价格，同时排空机床的管带里的余气。
2. 检查横纵向的擦轨器是否正常的工作，如不正常要及时的更换。 3.
检查所有割炬是否有松动，清理点火口垃圾，使点火保持正常。4. 如有自动调高的装置，
检测是否灵敏、是否要更换探头。5.检查等离子割嘴和电极是否损坏、是否需要更换割嘴
以及电极。客观的来讲，数控切割机价格大，数控等离子切割机它自身又有着非常强大的
一个优势机架，整体都是采用焊接的一个结构，整体是非常的坚固的，能够很大程度上的
帮助我们解决在操作过程当中遇到的一个问题，并且能够使用非常久的一个时间，而这个
工具的一个优点就是在于它的切割速度非常的快，而且因为是数字化的控制。产生断面粗
糙度缺陷原因如下：1、切割断面后拖量过大。现象：切割断面割纹向后偏移很大，合肥
数控切割机，同时随着偏移量的大小而出现不同程度的凹陷。???原因：1.切割速度太快；
2.使用的割嘴太小，切割氧流量太小，切割氧压力太低；3.割嘴与工件的高度太大。?



数控切割机一般都是在厂房里使用，但是也有客户在户外使用的，今天我们西恩数控就来
为大家讲解下数控切割机在户外使用要注意的几个要点：数控切割机作为材料加工设备，
一般都在厂房内安装使用。其主要原因在于对传统部件和控制系统的养护。由于数控切割
机所涉及的电，气等燃料安全性。建议用户也尽量使用在室内使用为佳。初次操作等离子
系统十分简单，系统基本上配备操作工开始操作所需的各种设施，等离子数控切割机，切
割和气刨用的电源供应器，割炬和易损件，以及印刷版和DVD格式的操作指南。操作工
只需要准备电源，气体，以及手套和护眼罩。从切割断面痕迹分析，主要还是受数控火焰
切割机设备的影响导致收口不平整。具体来说主要是切割处理不合理造成的。归纳起来主
要有：A.对割位置的固定，必须高度合理且要垂直，前后、左右都不能有偏差。数控切割
机割可以自动调节高度以找到合适的切割高度，既提高割嘴的使用寿命又保证了切割质量
。综上所述，我们不难看出，要想使企业产品升级，在切割下料这道工序中，我们就不能
马虎。我们不再采用老式的加工方式，而需添置数控切割设备，并根据自身企业的需求，
对数控设备的配置也必须有一定的合理性，不能仅追求设备价格便宜，而忽略了必须有的
功能配置；在对切割操作人才的培养方面，也要有一定的储备；只有这样，才能进一步提
升我们的产品质量，在竞争中，我们的企业才能立于不败之地。

所谓便携式数控切割机，又称为小车式数控切割机或微型数控切割机，从机型特点来看，
小车式切割机兼具高速的数控切割机特点，同时其加工精度也比一般手持或仿型设备提高
不少。选择便携式数控切割机时，一般应考虑以下几个方面的问题：（1）便携式数控切
割机结构取决于机床规格尺寸、加工工件的重量等因素的影响。（2）便携式数控切割机
主要规格的尺寸应与工件的轮廓尺寸相适应，做到设备的合理使用。数控切割机设备可以
从这几个方面进行分类，例如：工艺、加工材料种类、型号、自动化程度，当然这是指大
型的金属加工企业，都需要根据实际情况进行了解。市面上很多数控切割机厂家都有配套
的设备销售，如武汉华宇诚数控切割机，就工艺来说，有平面切割、三维切割、管材切割
、三维切割等，每个产品有着它特有的特色，自然价格也是不一样的。靠近切割断面下边
缘处，割纹超前量太大?。现象：在靠近切割断面下边缘处出现割纹超前量太大。原因：1.
割嘴堵塞或损坏，风线受阻变坏；2.割炬不垂直或割嘴有问题，使风线不正、倾斜。在切
割断面上半部分，出现割纹超前量。现象：在接近上边缘处，形成一定程度的割纹超前量
。原因：1.割炬与切割方向不垂直，割嘴堵塞或损坏；2.风线受阻变坏。

合肥世佳|规格齐全(图)-等离子数控切割机-合肥数控切割机由合肥世佳电工设备有限公司提供。合肥世
佳电工设备有限公司是从事“地磅,数控切割机”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为
您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：颜经理。
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