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建筑多孔烧结砖

焙烧工序质量控制要点

     1、焙烧隧道窑采用微负压或微正负压操作，烧结温度控制在1000度左右。

     2、煤矸石烧结砖为内燃烧成，“0”压点一般控制在gao烧结温度后一个车位，通过投煤孔或观
火孔可找到“0”压点的位置，操作时要确保“0”压点的稳定。

     3、焙烧带要保持氧化气氛，防止还原气氛出现。

     4、确保连续按时进车，保证“三带”的压力、温度、气氛必须处于相对稳定的状态，其波动范
围不允许超过热工制度的要求。

     5、当窑炉压力调整后，根据“三带”情况及时调整闸阀；注意窑底温度必须控制在80度以下；
检测抽余热温度及风量；检测烟气温度。

     6、时刻观察窑内温度，了解掌握窑内各带砖坯热值，提前做好预防措施；当窑内温度出现异常
趋势时，及时应对，减少损失；当恢复正常后，及时恢复正常操作。

     7、产品出窑后，质检人员对产品进行常规检验，卸砖时要按产品等级进行分类，严禁混装；当
产品合格率较低时，分析原因，按产品质量追溯制，查找原因，将责任落实。
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烧结砖堆放原则

      烧结砖拥有着抗压性高、强度大、吸水率低的特性，许多工程都会大量地采购它，如何堆放它
成为了工厂负责人的应该关注的问题。小编认为烧结砖的堆放主要有以下几个原则。

一、为了方便施工，应按照工程的施工顺序，把先施工部位的烧结砖尽量靠近运输线路堆放。

二、为了保证烧结砖的搬运安全、顺利地进行，入行道不小于600mm，运输道为2000
～3000mm，烧结砖砖垛与墙的距离不小于500mm。

三、烧结砖有不同的种类和用处，堆放之前应该仔细标明砖种、砖号、主要尺寸及使用部位。

四、这是一个很重要的，按烧结砖的成分、规格及尺寸分别堆放，不然一搞混了就很难找到了。

烧结砖堆放的原则主要就是以上四点，为了工程的顺利进行，无论是工程管理者还是施工人员，都要细
心注意这个问题。

以煤矸石烧结砖、隧道窑工艺为例，产品质量控制要点为：

一、原料管理

      当以煤矸石为制砖原料时，所用煤矸石应自然风化一年以上，当必须使用新矸时，应严格控制
新矸参用比例。

      由于煤矸石热值不稳定，取料时应根据热值按比例取料，并设置混拌料场地，对原料进行混拌
，混拌后集成大堆；当添加其它原料时，同时混拌。开机破碎后，取样化验热值，根据工艺要求再进行
微量调节。煤矸石热值一般要求控制在400~450大卡，夏季稍低，冬季稍高；热值化验要求一班2~3次，
次为开机一小时内进行，并将化验结果及时反馈到配料操作人员，用于调整热值。

      原料场应设置储料棚或避雨设施。

二、破碎工序质量控制

      1、对原料进行拣选控制，人工或格筛拣选大块石灰石、砂岩或其它杂质（树根、木块、编织网
绳等）；设置吸铁装置，并及时清理。

      2、泥料破碎颗粒要求：多孔砖<2mm，当添加粘土或页岩时，其粒径可适当调整，但不得＞2.5
mm；颗粒级配范围为：粒径＜0.05mm的塑性颗粒，应＞50%；0.05mm～1.2mm的填充颗粒，20%～35%
；1.2mm～2.0mm的粗颗粒，应＜30%；粒径和颗粒级配检测应固定期限检测或当原料调整或更换筛网后
及时进行检测。

     
3、搅拌加水控制泥料含水率，一般控制在11~13%之间；当调整筛网规格或更换原料时，相应调整范围
。



      4、泥料陈化时间：不得低于72小时；陈化库应尽量密闭，夏季防失水，冬季防低温。

三、成型工序质量控制要点

      1、陈化库取料：根据陈化时间、泥料热值取料，取料时要截面取料；当更换仓位时，将泥料热
值通知码坯人员，以调整码坯量。

      2、搅拌挤出和泥条挤出机加水：一般控制在12~14%为宜，生产中要求两个操作人员密切配合，
听从机口工指挥，及时调整。当原料陈化时间短，塑性较差时，建筑多孔烧结砖厂家，可利用换热锅炉
加热搅拌用水，以减轻因原料问题给成型造成的困难。

      3、以煤矸石为原料生产烧结砖，建筑多孔烧结砖哪家好，由于原料塑性低，一般采用全硬塑挤
出机。生产时，挤出压力和真空要求必须达到工艺要求范围：真空度-0.085——-0.093Mpa，挤出压力3.0
——4.0Mpa；生产前，测量砖坯干燥收缩、焙烧收缩，测算出总收缩及填写机口尺寸通知单，机口工据
此调整机口；当原料、原料配合比、破碎粒径没发生变化时，可定时测量，一旦调整，必须及时检测。

      4、回坯工除回坯头外，要随时监测砖坯外观和坯体强度。

      5、码坯:（1）隧道窑码坯原则：上密下稀，邯郸建筑多孔烧结砖，边密中稀。严格控制坯垛与
坯垛、坯垛与窑墙之间的距离，人工码坯时要严格要求砖坯之间和前后排之间的间距。（2）人工码坯时
，建筑多孔烧结砖价格，要确保上下、左右、前后对照和尺寸控制；（3）严禁码软坯和摔坯，以防坯体
变形和粘连；（4）当原料热值发生较大变化时，及时调整码坯量。检测方法为：当原料热值稳定，干燥
、焙烧正常时，观察出窑产品是否有边生里焦、产品粘连现象。控制码坯质量应采取产品标记的办法，
一旦出现质量问题可追溯到责任人。

邯郸建筑多孔烧结砖-泰安市新甫新型建材-建筑多孔烧结砖厂家由新泰市新甫新型建材有限公司提供。
新泰市新甫新型建材有限公司实力不俗，信誉可靠，在山东 泰安 的建材加工等行业积累了大批忠诚的客
户。新甫建材带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入**，共创美好未来！
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