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产品详情

MG-102A无人化捆扎机又称无人化打包机，是指在无人操作的情况下自动完成预定的全部捆扎工序的打
包机，适于大批量包装件的捆扎。该款机器为全自动捆包而设计，自动封箱捆扎机多少钱一台，桌面附
加动力滚轮，适合捆包物大小不一，捆包线形状较不规则，且捆包线上带有电子眼传感器衔接输送带可
以达到完全无人化的功效。

打包机采用LG“PLC”控制，法国“TE”，日本“OMRON”“MCN”电器

的合金支架，特殊处理的钢件，日本新型的机械式结构，免加油的维护保养

    目前国内生产打包机的厂家众多，尤其是捆扎机，基本如出一辙毫无，如果按照这样的形式发展下
去，那么国内的捆扎机行业必将走向灭亡。那么对于捆扎机而言，如何才能呢？认为，让捆扎机更加智
能化是的一条途径。

手机的发展是大家显而易见的，从原来的黑白屏到彩屏，从字母按键到全键盘，再到智能机等等，手机
已经成为人们不可或缺的生活用品之一，那么捆扎机不可以更加智能一些吗？至少显示部分可以更加智
能化。认为捆扎机的显示部分可以首先是实现数量记录，这样方便用户对于货物的统计。其次要实现的
就是数据的记忆，例如A种货物平行打3道，每一条打包带打在什么位置，B中货物平行打4道，每一道打
在什么位置。这些数据打包机都要记录好，等用户需要打包A种货物时，就掉出A中数据，需要打包B货
物时，就掉出B种数据，这个数据存储可以是99种，也可以是999种都可以，总之就是要大量的存储数据
。



    目前市场上的捆扎机主要有三种类型，捆扎机、无人化打包机以及高速打包机，这三种机型从自动
化程度上来分只有无人化机型自动化程度比较高，但如果从打包速度的角度来分那么差别就大的很多了
，下面就为您介绍一下捆扎机的打包速度。

所谓的捆扎机的打包速度无非由两个因素来决定，一个是送带速度，一个是退带的速度。而这二者中起
主要作用的又是退带速度，那么目前市场上全自动打包机的打包速度是多少呢？一般而言，捆扎机的打
包速度是2.5秒/道，这只是理论时间，具体操作还要根据用户的操作流程而有所不同。

半自动打包机作为包装机械的一种，在食品、邮政、五金打包、药箱打包等行业中受到广泛的应用。在
使用当中出故障是烦躁的一件事，济南捆扎机，尤其是打包机没有经验的用户来说更是一件难事。其实
，很多故障都是有迹可循的，下面看看这些故障的解决办法吧！

一、插带不收紧 原因及解决方法：

1.滑板处的微开关LS-1坏或连线断，需更换。

2.离合器线圈断失去作用，需更换。

3.线路板坏掉，需更换。

4.皮带坏，需更换。

二、收紧后发出“吱、吱、吱”的声音，不切带 原因及解决方法：

1.打包带有厚变薄。（用户更换打包带种类）。需更换罗拉

2.上下分机之间有异物。须清理异物（如打包带、胶带、纸壳等。）

3.罗拉之间的间隙没有调整好或罗拉磨损了。调整或更换

4.切带电子元件损坏（下分机退带轮轴侧）。更换新配件

三、收紧后，自动封箱捆扎机订购，也没有什么声音，而不切带 原因及解决方法：

1.电机过载容易烧保险丝。

2.切带电子元件损坏（下分机退带轮轴侧）。更换新配件

3.电磁离合器间隙过大。调整间隙

四、插带就切断 原因及解决方法：

1.切带电子元件损坏（下分机退带轮轴侧）。更换新配件

2.松紧度调整的太松。调整松紧度

3.电磁离合器间隙太小或没有间隙。调整离合器的间隙



4.线路板坏掉，原装捆扎机公司电话，更换线路板。

五、插带后连续动作 原因及解决方法：

1.微动开关LS-3坏或固定支架松动。更换开关或调整支架

2.线路板坏掉。更换线路板

3.电磁离合器间隙太小或没有间隙。调整离合器的间隙 自动打包机是我们生产时候的好帮手，通过高速
的自动大包设备不仅能够提高工作效率，更为一些不易包装产品进行包装。由于此类包装机有可能用户
大包特殊产品，所以在生产的时候一定要遵守操作守则，否则有可能危及人生安全。

泰安柏步杨机械公司-自动封箱捆扎机多少钱一台-济南捆扎机由山东柏步杨机械设备有限公司提供。山
东柏步杨机械设备有限公司实力不俗，信誉可靠，在山东 泰安 的包装相关设备等行业积累了大批忠诚的
客户。泰安柏步杨机械带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入**，共创美好未来
！
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