
三酸抛光厂家 三酸抛光 昆山韩铝化学 

产品名称 三酸抛光厂家 三酸抛光 昆山韩铝化学

公司名称 昆山市韩铝化学表面材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市千灯镇石浦卫泾大街51号

联系电话  18912671876

产品详情

1.化学抛光设备简单，三酸抛光销售，可根据每批所处理的产品数量而设计建成，造价低。

2.化学抛光不需要直流电源和电挂具。

3.特别适合抛光大型的各种材料建材或形状复杂的大型零部件。

&nbs自己设计木材切割机p; 4.可以同时抛光很多工件，效率很高。主要用于工件的装饰性加工。

5.溶液寿命短，消耗大，再生困难。

6.抛光过程中会产生酸雾或有害气体，不利于工人健康及环境保护。

&nb木材切割机械sp;  7.抛光后，三酸抛光剂，工件表面的粗糙度较其他方法得出的大。

 

抛光加工的机理

抛光切削加工、塑性加工和化学作用的综合过程。 微细磨粒进行的是切削加工，摩擦引起高温而产生
挤擦工件表面层的是塑性加工，抛光剂的介质在温度和压力作用下与金属表面层发生的是化学作用。

抛光加工的种类

1、机械抛光：机械抛光是靠切削、材料表面塑性变形去掉被抛光后的凸部而得到平滑面的抛光方法



2、化学抛光：化学抛光是让材料在化学介质中表面微观凸出的部分较凹部分优先溶解，从而得到平滑面
。

3、电解抛光：电解抛光基本原理与化学抛光相同，三酸抛光，即靠选择性的溶解材料表面微小凸出部分
，使表面光滑。

4、超声波抛光 ：将工件放入磨料悬浮液中并一起置于超声波场中，依靠超声波的振荡作用，使磨料在
工件表面磨削抛光。

5、流体抛光 ：流体抛光是依靠高速流动的液体及其携带的磨粒冲刷工件表面达到抛光的目的。

使用方法：1． 使用 工艺处理浓度: 建议控制条件 理想值Risr- B709 原液使用 原液使用处理温度 &nbs p;
65-75℃ 70℃处理方法 &nbs p; 搅拌浸泡处理时间 &nbs p; 5-10分钟 5min注：使用前
采用恒温加热35℃和均匀的搅拌，建议采用石英加热器加热。2． 处理流程工件脱脂 水洗 侵入化抛剂
清洗（2-3次） 烘干或后处理工序。建 浴：1、清槽 建议使用钢体结构内衬PP或PE材料，首先使用
碱液清洗后再使用盐酸清洗，再用清水清洗2-3遍，后使用纯水清洗一遍；2、配制
原液使用。废水处理：废水处理按常规化学品处理，三酸抛光厂家，同时应遵循
有关的化学应用规则，注意事项：在接触化学品时，必须阅读、理解和遵循MSDS上
的急救和处理建议。贮存时注意：贮存处应阴凉、干燥、避光。

三酸抛光厂家-三酸抛光-昆山韩铝化学(查看)由昆山市韩铝化学表面材料有限公司提供。昆山市韩铝化学
表面材料有限公司在化学试剂这一领域倾注了诸多的热忱和热情，昆山韩铝一直以客户为中心、为客户
创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创**。相关业
务欢迎垂询，联系人：王总。
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