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如果管子相贯线切割机的机械运动部分出现异常，首要应该检查机械运动部，如:导轨、齿轮、齿条、直
线导轨、滚珠丝杠、等传动部位的外观是否正常， 平时要按照操作手 册做好保养

和检修，加注润滑剂油，特别是管子相贯线切割机机床X-向齿条和轨道要求操作工人班前班后须进行清
理和保养，保证机床正常。如果管子相贯线切割机运行时出现抖动、异响、卡滞等现象，三轴两联动相
贯线切割机公司， 需仔细检查设备运动部分是否是有焊渣或杂物阻塞，影响 了设备的正常运行。

该机广泛运用于建筑、化工、造船、机械工程、冶金、电力等行业的管道结构件的切割加工。此类加工
以往大多采用制作样板、划线、人工放样、手工切割、人工打磨等落后繁复操作工艺。 数控相贯线切割
机能十分方便的切割加工此类工件，无需操作者计算、编程，只需输入管道相贯系统的管子半径、相交
角度等参数，机器就能自动切割出管子的相贯线、相贯线孔以及焊接坡口。数控管子相贯线切割机采用
数字化控制，设备[1]控制轴数有二至六轴等不同机型。



安装、使用场地要求:相贯线切割机操作台应放在避免阳光直射、避雨、湿度小、灰尘较少的厂房内，远
离抛丸机和大型机械，室内温度应在0°C到40°C之间。巧妙地利用车间的气流和风向，使操作I处在上
风处。操作台上可安装一台小功率风机 ，将切割产生的吹离。

数控相贯线切割机电源的接地线应独立设置(小于4欧) ，济源三轴两联动相贯线切割机，接地线的深度应
该在2米以上，三轴两联动相贯线切割机咨询，多个接线端之间应相隔3米以上。切割过程中，机床控制
柜、等离子电源柜密闭，避免金属粉尘进入引起电控系统损坏。

济源三轴两联动相贯线切割机-海瑞焊割设备(推荐商家)由无锡海瑞焊割设备制造有限公司提供。无锡海
瑞焊割设备制造有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的
产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。海瑞焊割设备——您
可信赖的朋友，公司地址：无锡市惠山区前洲工业园，联系人：丁经理。
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