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锌压铸的特点在：利用了锌合金熔点低且锻造效果好，当温度达到四百度左右的时候锌合金的就能融化
，压铸件加工，而且锌合金压铸中成型快效果好。对于形状规格浮渣的铸件来说锌合金压铸也是能够胜
任的，且成型后的产品外表光滑质地较好。在同类型金属逐渐中锌压铸在方面的表现更为良好因此受到
人们的喜爱。

只有的模 具才能稳定、 生产出质量好的铸件。 压铸模具的工作环境十分
恶劣:型腔在压铸生产过程中，直接与高温、 高压、 高速的金属液相
接触，受到金属液的直接冲刷，容易磨损、 高温氧化和各种腐蚀;高
效率的生产使模具温度周期性的剧烈升高和降低，工作表面易产生
热疲劳裂纹;金属被强制变形时，与型腔表面摩擦，易磨损模具并降 低其硬度。

铝压铸模具出厂前检测标准

铝压铸模具在出厂之前要进行检测，符合合格标准才能够投入到使用中去，具体的标准是:

1、铝压铸模具中的化学成分检验测试办法，检验的标准和复检一定要满足GB/T15115的标准.样本产品的



化学物质成分，能够采用从压铸，满足GB /T15115的要求;机械特性中的力学特性，检测的办法、检测的
次数以及检测的规范一定要满足GB/T15115的要求.

2、运用在铝压铸模具的样本产品，切割零件的大小，检测试验样式要经过讨论决定.

3、压铸检验测试的几何样式能够经由大范围提取样本或者运用GB2828，GB2829的标准进行检测试验，
检测试验的结果一定要满足规范.

4、铝压铸件外表品质的出厂检测一定要一件一件的进行检验，检验的结果一定要满足这个标准的需求.

5、铝压铸模具外表的粗糙程度要根据GB/T6060.1的标准进行执行.

压铸模具的维护和保养

压铸模具上机使用时注意事项：

A）  注意模具安装方向，模具内有侧面滑动的结构时，尽量将其运 动方向与水平方向平行或向下开启
，切忌放在向上开启的方向，有效地保护侧滑块的安全，防止碰伤侧芯。

B）  模具装卸前要安装好防开启锁紧块，使用主吊环，保持平衡， 防止造成不必要的伤害。

C） 压好模具后，开合模具前要拆掉防开启锁紧块。

D）  模具安装在压铸机上后，要进行空循环动作试验，目的在于检
验模具上个运行机构是否灵活，定位装置是否能够有效地起作用。

E）  顶出距离调节在空模状态下调整压铸机上顶出机构的位置，使
模具的顶出板和动模板限位块之间距离在5mm左右。

F）  模具如带有液压系统，接通线路后，要对行程大小进行调整，
然后选择顺序动作，防止侧抽芯与闭合模动作之间产生干涉。

武汉品皓（在线咨询）(多图)-武汉压铸件加工由武汉品皓精密制造有限公司提供。武汉品皓（在线咨询
）(多图)-武汉压铸件加工是武汉品皓精密制造有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨
打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：熊经理。
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