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产品名称 天津铝合金压铸厂家 天津铝合金压铸
天津鑫乾精密机械

公司名称 天津鑫乾精密机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市北辰区王朝南道1号

联系电话  15320196908

产品详情

压铸件主要看什么

压铸件主要看什么压铸件是一种压力铸造的零件，是使用装好铸件模具的压力铸造机械压
铸机，将加热为液态的铜、锌、铝或铝合金等金属浇入压铸机的入料口，经压铸机压铸，
铸造出模具限制的形状和尺寸的铜、锌、铝零件或铝合金零件，这样的零件通常就被叫做
压铸件。压铸模具表面温度的控制对生产高质量的压铸件来说，是非常重要的。不平均或
不适当的模具温度亦会导致铸件尺寸不稳定，在生产过程中顶出铸件变形，产生热压力、
粘模、表面凹陷、内缩孔及热泡等缺陷。模温差异较大时，对生产周期中的变量，如填充
时间、冷却时间及喷涂时间等产生不同程度的影响。

压铸件表面处理的类型

阳极氧化 

阳极氧化是一种成本友好、耐腐蚀、耐用且不导电的保护涂层，天津铝合金压铸，可密封零件。它以各
种颜色存在，包括红色、蓝色和黑色，是环保的涂料工业工艺之一。由于它不是金属电镀工艺，因此不
会产生危险废物。 

在航空工业中，天津铝合金压铸哪家好，铝阳极氧化用于具有挑战性的飞机部件和框架部件以及飞机部
件、航空结构和其他铝部件的化学处理。 

  



镀铬由于镀铬过程繁琐，它是昂贵的饰面之一。有两种类型的镀铬——光亮和缎面。

亮铬是用于家具、汽车、玩具等的镜面饰面。它使表面具有良好的耐磨寿命、防腐蚀保护和良好的外观
。缎面镀铬与抛光镀铬具有相同的特性，但表面较暗。

镀铬可用于汽车行业的直线导轨、轴、滚子等各种产品。

压铸件气孔和缩孔的区别？影响不同1、气孔：影响铸件质量。2、缩孔：严重影响材料的
质量，并场造成工程构件的过度变形或断裂事故；破坏金属连续性。3、砂眼：会造成铸
件性能不良，影响使用。4、气缩孔：改变铸件的性能并能影响铸件的使用效果。避免方
法不同1、气孔：浇注系统应将金属液分散引入型腔，天津铝合金压铸厂，使其热场均匀
，缩短充型金属液流动距离，不使型腔局部受热过剧而使树脂分解。2、缩孔：合理选用
铸造合金；按照定向凝固原则进行凝固；合理地确定内浇道位置及浇注工艺。3、砂眼：
铁水要保持干净，浇注时避免夹渣混入。4、气缩孔：要消除缸孔内表面气缩孔的缺陷，
天津铝合金压铸厂家，就需要减少气体量，同时也要创造条件如改变温度场的分布等，改
变气孔形成的环境，从而减少气孔缺陷的发生的机会。

天津铝合金压铸厂家-天津铝合金压铸-天津鑫乾精密机械(查看)由天津鑫乾精密机械科技有限公司提供。
天津鑫乾精密机械科技有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供
更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。鑫乾——您可
信赖的朋友，公司地址：天津市北辰区王朝南道1号，联系人：曹总。
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